Betrieb und Wartung fiir den Benutzer

“Enthdlt EU-Ubereinstimmungserkldrung”
,Ubersetzung der Original-Anleitung”— Oktober 2018
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Serien:

34: Magik 13 Ton
36: Magik 18 — 20 Ton
Modelle:

EL/ V.PF/ KOMBI
HV/ HVP/ VS

Vor Inbetriebnahme des Gerates Betriebsanleitung bitte aufmerksam durchlesen
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VORWORT

n der vorliegenden Anleitung sind alle fir Betrieb und Wartung lhres Gerates erforderlichen

I Hinweise enthalten. Korrekte Wartung und Vorsicht beim Einsatz gewahrleisten optimalen und
ausdauernden Betrieb.

Vor Verlassen der Herstellerfirma wurde dieses Modell einer strengen Kontrolle unterzogen, um

hochste Zuverldssigkeit zu garantieren; es wird jedoch empfohlen, das Geradt auf eventuell beim

Transport entstandene Schiaden am Rahmen zu Uberprifen, da diese Betrieb und Sicherheit

beeintrachtigen konnten.

Die vorliegende Anleitung gilt als unverzichtbarer Teil des Gerdtes und mul} dieses bis zu seiner
Verschrottung begleiten.

Bei Verlust oder Beschadigung der Anleitung sollte bei der Firma Ricca Andrea & C. eine Ersatzkopie
angefordert werden.

Die vorliegende Betriebsanleitung wurde in Ubereinstimmung mit der europidischen Richtlinie
2006/42/CE zur Sicherheit von Gerdten erstellt; diese Richtlinie ersetzt die Maschinen-Richtlinie
98/37/CE und ist seit September 2009 in Kraft. Die genannte Richtlinie sieht vor, dass bereits in der
Entwurfsphase das Gerat mit allen Sicherheitssystemen ausgeristet wird, die erforderlich sind, um zu
vermeiden, dass sich fir die Bedienungsperson gefahrliche, gesundheitsgefdhrdende Situationen
ergeben.

Die in der Anleitung enthaltenen technischen Informationen sind Eigentum der Firma Ricca Andrea &
C. und sind deshalb vertraulich zu behandeln.

Eine, auch teilweise Vervielfaltigung der graphischen Darstellungen, des Textes sowie der Abbildungen
ist rechtlich untersagt.

Einige in den Abbildungen der vorliegenden Anleitung dargestellten Teile weichen eventuell von in
ihrem Gerat eingebauten Teilen ab; weiterhin ist es modglich, dall auf die Abbildung einiger Teile
zugunsten einer klaren Darstellung verzichtet wurde.

Um Ubersichtlichkeit beim Nachschlagen zu gewihrleisten, wurde die vorliegende Anleitung in
Abschnitte unterteilt, die durch spezifische graphische Symbole leicht zu identifizieren sind.

Die in der vorliegenden Anleitung enthaltenen Themenbereiche entsprechen den “EU-Richtlinien fir
Maschinen 2006/42” und nachfolgende Anderungen; die aufgefiihrten technischen Daten wurden vom

Hersteller zum Zeitpunkt der Erstellung geliefert.

Die vorliegende Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden, der dem fiir Betrieb und Wartung
des Gerates zustdandigen Personal leicht zuganglich ist.

Bei Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht in CUNEO - ITALIEN zustandig.

@ Bei auftretenden Problemen steht lhnen unser technisches Fachpersonal zur Verfiigung.
Tel. 0039.0171.946709 - Fax 0039.0171.946719

Bei Weiterverkauf muB die Anleitung unbedingt dem Gerat beigelegt werden!




GARANTIE

BEDINGUNGEN UND EINSCHRANKUNGEN

amtliche Gerate wurden sorgfaltigen Kontrollen unterzogen; eventuell auftretende
Herstellungsfehler sind bei Einsatz im Privatbereich durch eine 24 Monate und bei
professionellem Einsatz sowie bei Mietgerdten durch eine 12 Monate ab dem Herstelldatum
glltige Garantiefrist abgedeckt.

Die Garantiefrist setzt mit dem Verkaufsdatum des Gerates ein, die auf der Garantiekarte verzeichnet
werden muss; die Garantiekarte ist der Bedienungs- und Wartungsanleitung beigelegt und muss,
ordnungsgemald und vollstandig ausgefillt, binnen zehn Tagen nach Inbetriebnahme des Gerates, an
die Herstellerfirma gesendet werden, oder muss mit dem Antragsformular (iber die Website
www.thor-italy.com eingereicht werden.

Die Garantie ist nicht giltig, wenn das Gerat von dritten, nicht ermachtigten Personen repariert wird
bzw. wenn Werkzeuge und Zubehorteile verwendet werden, die von der Firma Ricca Andrea & C. nicht
geliefert, empfohlen oder genehmigt wurden bzw. wenn die Zulassungsnummer wahrend der
Garantiefrist entfernt oder gedandert wurde.

Die Firma Ricca Andrea & C. verpflichtet sich, kostenlos die Bauteile zu reparieren bzw. zu ersetzen, bei
denen innerhalb der Garantiefrist Herstellfehler auftreten. VerschleiRteile sind von der Garantie
ausgenommen.

Die Reparatur erfolgt ausschlieRlich in unserem Werk oder in der von uns angegebenen Kundendienst-
Vertragswerkstatt; der Versand erfolgt portofrei (soweit keine abweichenden Vereinbarungen
getroffen wurden, hat der Benutzer die Versandkosten zu Gbernehmen).

Die Garantie schliet eine eventuelle Reinigung der betriebsbereiten Bauteile nicht ein.

Schaden, die nicht eindeutig auf Material- oder Herstellfehler zuriickzufiihren sind, werden in unserem
Werk bzw. bei einer von uns bezeichneten technischen Kundendienst-Vertragswerkstatt tiberprift.

Sollte sich die Reklamation als unbegriindet erweisen, hat der Kaufer die Kosten flir Reparatur
und/oder Ersatz der Teile zu tragen.

Das giiltige Dokument, aus dem der Erwerb des Gerates hervorgeht, muss dem technischen Personal,
das die Reparatur durchfiihrt, vorgelegt bzw. dem zur Reparatur versendeten Gerat beigelegt werden.

Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind: unvorhergesehen auftretende Schaden bei Transport,
infolge nachldssiger oder unsachgemafer Behandlung bzw. infolge zweckentfremdetem, nicht den
Vorschriften der Betriebsanleitung entsprechendem Einsatz und Schdden, die durch Einfllsse
entstehen, die nicht vom ordnungsgemaRen Betrieb oder Einsatz des Gerates abhangen.

Die Firma Ricca Andrea & C. lehnt jegliche Haftung fir eventuell auftretende Personen- oder
Sachschaden infolge falscher oder unsachgemaRer Benutzung des Gerates ab.

Bei eventuell auftretenden Rechtsstreitigkeiten ist der Gerichtshof CUNEO - ITALIEN zustandig.

& Der Anspruch auf Garantieleistung verfillt, wenn die entsprechende
. Garantie-Postkarte nicht iibersendet wird!!


http://www.thor-italy.com/

REPRODUKTION DER DER BETRIEBSANLEITUNG BEIGELEGTEN GARANTIEKARTE

TEIL (A)

GARANTIESCHEIN BITTE AUFBEWAHREN UND DEM THOR-KUNDENDIENSTZENTRUM VORLEGEN

Diesen Garantieschein, zusammen mit der Rechnung, dem technischen Personal, das die Reparatur
durchfihrt, vorlegen bzw. dem zur Reparatur versendeten Gerat beilegen.

Der Garantieschein muss den Stempel des Handlers sowie das Datum, zu dem das Gerat erworben
wurde, aufweisen.

WICHTIG: Die Garantie gilt nur, wenn der vorliegende Abschnitt vollstandig ausgefullt wurde

VERTRAGSHANDLER oder ENDKUNDE

Name
MODELL: Anschrift Nr.
Postleitzahl Ort
ZULASSUNGSNUMMER:
| | Land
1. VERKAUFSDATUM: Tel.
| (24 Monate) |
Fax
2. VERKAUFSDATUM:
| | e-mail

TEIL (B)
GARANTIESCHEIN

Samtliche Werkzeuge wurden sorgfaltigen Kontrollen unterzogen; eventuell auftretende Herstellungsfehler sind durch eine
24 Monate giiltige Garantiefrist abgedeckt.

Die Garantiefrist setzt ab dem Verkaufsdatum Ricca Snc mit der ordnungsgemaR und vollstandig ausgefiillten Garantiekarte
ein.

Als Verkaufsdatum versteht sich das auf der Riickseite dieses Dokumentes verzeichnete Datum.

Die Firma Ricca Snc verpflichtet sich, kostenlos die Bauteile zu reparieren bzw. zu ersetzen, bei denen innerhalb der
Garantiefrist Herstellfehler auftreten. Schaden, die nicht eindeutig auf Material- oder Herstellfehler zuriickzufiihren sind,
werden an unserer Kundendienst-Vertragswerkstatt oder in unserem Werk tberprift und je nach Sachlage in Rechnung
gestellt.

Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind: unvorhergesehen auftretende Schaden bei Transport, infolge nachldssiger
oder unsachgemifBer Behandlung bzw. infolge zweckentfremdetem, nicht den Vorschriften der Betriebsanleitung
entsprechendem Einsatz und Schaden, die durch Einfliisse entstehen, die nicht vom ordnungsgemé&Ren Betrieb oder Einsatz
des Gerates abhangen.

Die Garantie ist nicht giltig, wenn das Gerat von dritten, nicht ermachtigten Personen repariert oder manipuliert wird. Die
Reparatur erfolgt in unserer Kundendienst-Vertragswerkstatt oder in unserem Werk; der Versand erfolgt portofrei, d.h. der
Benutzer hat die Versandkosten zu libernehmen (soweit keine abweichenden Vereinbarungen getroffen wurden).

Der vorliegende Garantieschein und das gililtige Dokument, aus dem der Erwerb des Gerdtes hervorgeht, muR dem
technischen Personal, das die Reparatur ausfiihrt, vorgelegt bzw. dem zur Reparatur versendeten Gerat beigelegt werden.
Die Garantie schliefSt eine eventuelle Reinigung der betriebsbereiten Bauteile nicht ein.

Die Firma Ricca Andrea & C. lehnt jegliche Haftung fiir eventuell auftretende Personen- oder Sachschaden infolge falscher
oder unsachgemaler Benutzung und Wartung des Gerates ab.

Bei eventuell auftretenden Rechtsstreitigkeiten ist der Gerichtshof CUNEO - ITALIEN zustandig.



1. INFORMATIONEN ZUM GERAT

1.1 Beschreibung des Gerdtes

Diese als halbprofessionell zu bezeichnende Modellserie eignet sich hervorragend zum Spalten von
Brennholz (Kamine, Ofen, Heizbrenner).

In der vorliegenden Anleitung wird das Modell Magik (13 Ton, 18 Ton und 20 Ton) beschrieben.

Bei Entwicklung und Bau der Gerdate wurden von der Herstellerfirma in erster Linie
sicherheitstechnische Aspekte beriicksichtigt.

Alle Modelle entsprechen den auf den verschiedenen internationalen Absatzmarkten geltenden
Richtlinien.

Die Herstellung der Bauteile und die Verarbeitung erfolgen zu 100% in der EU.

Die Gerate sind dank der hinten angebauten Rader, fir Elektro- und Benzinmodell, bzw. der 3-Punkt-
Aufhangung fir die Traktormodelle, leicht zu transportieren.
Sie sind funktionell und ihr Einsatz bereitet keine Probleme.

1.2 Hersteller

Ricca Andrea & C. Snc

Via Vecchia di Cuneo, 57

12022 BUSCA (CN) - ITALY

Tel. 0171.946709 - Fax 0171.946719

1.3 Gerateschilder

Bei Mitteilungen an den Hersteller sollten die auf dem Gerateschild verzeichneten Daten angegeben
werden.

RICCA ANDREA & C. Snc
Via Vecchia di Cuneo 57
12022 Busca - ltaly
Modell
Modello: Serie
Serie: Zulassung Nr.
Hatricola: - Druck bar: P.s.i.
ressione bar: P.s.i.: X .
Plza nis assorbite: Absorbierte Nennleistung:
Corrente n.le: 50 Hz Nennstrom: 50 Hz
Tensione n.le: CJ230 [] 400 Nennspannung 230 * 400
Grado di protezione: 1P ] 54 [ 44 Schut d: IP 54 e 44
P.t.0. max G/M: 1540 (11000 chutzgrad: _
Massa: Kg. Zapfwelle max.U/Min.: 540 « 1000
Masse: kg
100.029/b Artikel Nr. 100.029/b

1.4 Abmessungen / Technische Daten

Zu Abmessungen und technischen Daten siehe die beigelegte Tabelle am Seite 46.



1.5 Wichtige Gerateteile

1)  HYDRAULIKZYLINDER

2)  BEDIENUNGSHEBEL

3)  SEITLICHER STAMMHEBER UND LINKE
HOLZHALTEBUGEL

4)  RECHTE HOLZHALTEBUGEL

5)  3-PUNKT-AUFHANGUNG 1. - 2. KAT.

6) VERSORGUNGSAGGREGAT *

7)  SPALTKEIL

8)  ABLAGE FUR HOLZKLOTZ (cm 120)

9)  ABLAGE FUR HOLZKLOTZ (cm 50)

10) VERLANGERUNG

11) WANNE

12) FUSSPEDALBEDIENUNG

Anmerkung: die vorliegende Abbildung zeigt Modell V.PF.

*Die verschiedenen Modelle unterscheiden sich nach Leistung und Antriebsform, sie sind entweder:
e EL - Elektromotoren mit 230 Volt bzw. 400 Volt;

e HV - mit einfachen Hydraulikanschliissen fir den Schlepper;

e HVP — Hydraulik Aufsteckpumpe fir Antrieb durch Zapfwelle mit Drehzahl von 540 U/min.;

e V.PF—Kardanwelle fiir Antrieb durch Zapfwelle mit Drehzahl von 540 U/min.;

e KOMBI — mit Elektromotor + Kardanwelle;

e VS —Verbrennungsmotor.

= EL HV ~% HVP H-. V.PF T VS
i@ g =N 74 =N ke
§ \ - [ ¥ . ol dfd =
= - =Y 4 @ 4 A
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1.6 Einsatzbereiche

Die hier beschriebenen Gerdatemodelle wurden ausschlieflich fiir das Spalten von je nach Modell
unterschiedlich groBen Holzklotzen entwickelt, gebaut und zugelassen (vgl. technische Daten S. 46).
Der Holzspalter wurde ausschlieRlich zum Spalten von Stammstlicken in Langsrichtung zum Verlauf der
Holzfasern ausgelegt. Eine Verwendung zu Zwecken, die von den in der Bestellung des Auftraggebers
und/oder den technischen Angaben des Herstellers verzeichneten Einsatzbereichen abweichen, gilt als
UNSACHGEMASS.



ACHTUNG:
Die Maschine wurde fiir die sichere Verwendung durch einen einzelnen Bediener

entwickelt und hergestellt.
Die Firma Ricca Andrea Snc hat wahrend ihres 40-jahrigen Bestehens reiche Erfahrungen in Bezug auf
die Ublichen Einsatzformen ihrer Gerate gesammelt und konnte aus dieser Erfahrung einige fehlerhafte
Einsatzformen zusammenstellen, die haufig vom Bediener der Gerate vorgenommen werden.

Der falsche Einsatz beschrankt sich im Wesentlichen auf zwei Kategorien:
e Spalten des Holzstlickes quer zum Faserverlauf statt parallel.
e Verwendung des falschen Spaltmessers im Verhaltnis zur GroRRe des Spaltgutes.

l@D Es handelt sich hier um eine Reihe von Fehlern, die Ursache fiir schwerwiegende Risiken fiir
die Maschine und fur den Bediener sein kdnnen.

1.7 Raumliche Bedienungen

Um einen korrekten Betrieb des Gerdtes zu gewahrleisten, sollte es vor Witterungseinflissen (Regen,
Hagel, Schnee, Nebel, aufgewirbelter Staub usw.) geschiitzt werden; die Raumtemperatur sollte bei
Betrieb zwischen -15°C und +45°C liegen, die Luftfeuchtigkeit sollte nicht mehr als 70% betragen.

Der Arbeitsbereich sollte sauber und ausreichend hell sein; es darf keine Explosionsgefahr bestehen.

1.8 Gerduschpegel

Die bei diesem Gerdatemodell vorgenommenen Schallmessungen ergaben einen akustischen
Dauerdruck, der unter folgendem Pegel liegt: Lpa < 80 dB.

Der Gerauschpegel fir die Modelle mit Zapfwellenantrieb ist abhdngig von dem verwendeten
Schlepper.

l]gb HINWEIS: Beim Einsatz von Modellen VS (mit Verbrennungsmotor) wird die Verwendung von
Ohrenstopseln bzw. Ohrenschiitzern empfohlen.

1.9 Qualitatsmerkmale

Zulassung bei den wichtigsten europadischen Homologationsbiiros
Doppeleffekt-Hydraulikzylinder mit Sicherheitssperre am Riicklauf
Einfahrbarer Hydraulikzylinder nach Abschluss der Arbeit
Elektrische Anlage mit Sicherheits-Warmeschutzschalter

Haltbare Epoxydlackierung

Austauschbare Gleitschienen

Kippsicherer StlitzfulR vorn und hinten

Qualitativ hochwertige Werkstoffe und Bauteile

Strenge Kontrolle der Bauteile sowie Qualitats-Endkontrolle.

1.10 Auslieferung und Annahmekontrolle.

Wir danken lhnen, dass Sie sich flir unser Gerat und unsere Zuverlassigkeit entschieden haben.

Vor Unterzeichnung der Lieferdokumente prifen Sie bitte sorgfaltig die Qualitdt der Ware und die
Unversehrtheit der Verpackung.

Sollten Sie Schaden am Geréat oder an den Bauteilen feststellen, die auf den Transport zuriickzufiihren
sind, so vermerken Sie diese bitte unverziiglich auf dem Lieferschein und zwar sowohl auf der
Ausfertigung, die in lhren Handen bleibt, als auch auf der Ausfertigung, die dem Frachtfiihrer
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ausgehandigt wird. Der Frachtfihrer ist verpflichtet, Ihren Vermerk gegen zu zeichnen. Bei Weigerung
konnen Sie die Warenannahme verweigern und den Schaden lhrem Handler melden.

Reklamationen, die nach Annahme der Ware eingehen, werden von der Spedition, der
Versicherungsgesellschaft und damit von der Lieferfirma nicht anerkannt. Soweit mdglich sollten Sie
eventuelle Reklamationen mit Hilfe von Fotos oder Zeugenaussagen von Dritten beweisen.

Wir mochten Sie bitten, uns auf diese Weise zu unterstiitzen, um allen Beteiligten ein angenehmes
Arbeitsklima zu sichern.

1.11 Lagerung

Bevor das Gerat fir einen langeren Zeitraum im Lager eingestellt werden soll, muss es von allen
fremden Elementen befreit und seine Oberflachen gereinigt werden. Auf alle mechanischen Organe,
einschlielllich der Befestigungsvorrichtungen, ein schiitzendes Schmierfett mit einem Pinsel auftragen;
bei Wiederaufnahme des Betriebes sollte dieses Fett mit Hilfe eines alkalinhaltigen Losungsmittels
entfernt werden kdnnen.

Alle mechanischen Organe schmieren und die Oberflachen mit einem Schutzfett behandeln.

Zur Beforderung des Gerates die Hinweise auf Seite 33 und 45 befolgen.

Das Gerat an einem ebenen und waagrecht ausgerichteten Ort einstellen, moéglichst in der Nahe der
Wand oder der Ecke eines vor Witterungseinflissen geschiitzten Ortes, an dem eine Temperatur im
Bereich von 0° C bis max. 40° C gewabhrleistet ist; das Gerat sollte vor Staub geschiitzt und deshalb mit
einer Plane abgedeckt werden.

1.12 Verschrottung

Das Gerat muss der geltenden Gesetzgebung entsprechend entsorgt werden.

Eventuell vorhandene Olriickstinde sollten aufgefangen und zu entsprechenden Altdl-Sammelstellen
gebracht werden. Das Ol darf nur unter Beachtung der gesetzlichen Vorschriften entsorgt und
keinesfalls unkontrolliert in Boden bzw. Abwasser eingeleitet werden, da es als umweltschadlicher
Abfallstoff eingestuft ist.

Vor der Verschrottung miissen alle Kunststoff- und Gummiteile sowie das elektrische Material entfernt
werden.

Die ausschlieflich aus Kunststoff, Aluminium oder Stahl bestehenden Teile kdnnen recycelt werden,
wenn sie bei den entsprechenden Sammelstellen abgegeben werden.

10



ZUBEHOR AUF SONDERWUNSCH

e}
Bezeichnung o | & % o |Artikel Nr. T13 T18 TZO
= = = 2| 2 on|Ton|Ton
Breitspaltkeil 60° e | o | o | @ | @ [845.056.K °
- "_'_'q‘ Handsappie ° ° ° ° e [845.201 L4 L4 °
Spalttisch (cm 50) mit seitlicher
rechter Verbreiterung und
Stammheber-Auflage auf der linken S| ® |BH250K o R
Seite
Fahrwerk mit Radern ¢ 250 mm o (o 845.084.K e (o | o
Gelenkwelle o (o 600.059 e (o | o
Motorsagetrager o | o 845.202.K o (o | o
o | o 845.184.K o | o
Seilwinde mit Handbedienung
° 845.190.K °
Verladezange fir alle Seilwinden e | o 845.204 e | o | o
/ Umlenkrolle fir den Zug von der o 845.205.K ol o | o

,z] Unterseite
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ACHTUNG: die Seilwinde kann auch an die Modelle KOMBI angebaut werden; in diesem Fall
miissen die Gerdte jedoch unbedingt am dritten Punkt der Schlepper-Aufhingung befestigt

werden.




SCHILDER UND SYMBOLE ZUR SICHERHEIT

Auf dem Gerat befinden sich selbsthaftende Etiketten mit Symbolen und/oder Informationen zur
Sicherheit. In diesem Kapitel wird die Gefahrenart und die Position der entsprechenden Hinweise am
Gerat angegeben.

ACHTUNG:

& Versichern Sie sich, daB alle Sicherheitshinweise gut lesbar sind. Die Aufschriften mit einem
Tuch, Wasser und Seife reinigen. Niemals Losungsmittel, Dieseldl oder Benzin verwenden.
Beschadigte Etiketten durch neue ersetzen, die bei der Firma “Ricca Andrea & C. snc”
angefordert werden konnen. Befindet sich die Etikette auf einem auszutauschenden
Bauteil, sich versichern, dal} das neue Teil wieder mit einer neuen Etikette versehen ist.

Anm.: aus Platzgriinden, wurden die Piktogramme fiir Hinweis und Achtung in einer einzigen Etikette
zusammengefasst und an einer einzigen Stelle (A+B) befestigt.

A A A A A

d T h ,_,_‘» . 5— . kT > : n‘.\ — | -
o= = B A o

NN
\% 12*8: 13 14@ 15@ 16@ 17

1. Vor Inbetriebnahme des Gerdtes und vor Durchfiihrung von Wartungseingriffen die Betriebs- und Wartungsanleitung
aufmerksam durchlesen.

2. Vor Durchfiihrung von Eingriffen an der Hydraulikanlage die Betriebs- und Wartungsanleitung aufmerksam durchlesen.

3. Vor Ausfihrung von Wartungsarbeiten jeder Art Elektrostecker aus der Dose nehmen.

4. Stromschlaggefahr. Nur an trockenen Orten arbeiten.

5. Schnittgefahr. Nahern Sie sich nicht dem in Bewegung befindlichen Spaltmesser.
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Quetschgefahr. Sich in Sicherheitsentfernung halten.
Quetschgefahr. Ndhern Sie sich nicht mit den oberen GliedmaRen.
. Erhitzte Oberflichen (Olbehilter, Motor, Pumpe). Sicherheitsabstand wahren.
9. Auswurfgefahr von Teilen. Sicherheitsabstand wahren.
10. Vor Ausfiihrung von Wartungsarbeiten jeder Art Schlepper ausschalten.
11. Halten Sie sich nie in dem Bereich zwischen Schlepper und Gerat auf.
12. Sich nicht der Kardanwelle ndhern solange sie sich in Bewegung befindet.
13. Schutzhandschuhe benutzen.
14. Ohrenschutz gegen Larm tragen.
15. Schutzbrille tragen.
16. Arbeitsanzug tragen.
17. Sicherheitsschuhe tragen.

c E Schild (B)
EU-Konforme Marke.
Schild (C)
= (Fiir Modelle EL oder Kombi) ' '
Drehrichtung fir Elektromotor. A
(Fiir Modelle HVP, V.PF oder Kombi) O
540

Auf Drehrichtung der Zapfwelle achten.

Schild (D)
Es dirfen niemals zwei Personen
gleichzeitig am Holzspalter arbeiten.

7 R schild ()
" :  Hebeposition.
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2. INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

Gemal des Einheitsgesetzes zur Arbeitssicherheit 81/2008 (wodurch Gesetz 626/94 -des ital. Rechts,
d.Ub. - ersetzt wurde), ist die in der Firma fiir die Sicherheit verantwortliche Person verpflichtet, die
Arbeiter Uber die beim Einsatz des Gerates auftretenden Gefahren aufzukldren; ebenso hat sie die
Pflicht, die Arbeiter soweit zu unterweisen, dass sie in der Lage sind, sowohl die eigene als auch die
Unversehrtheit anderer Personen zu gewahrleisten.

Die Nichtbeachtung der grundlegenden Vorschriften und VorsichtsmaBnahmen zur Sicherheit kann zu
Unfallen bei Betrieb, Wartung und Reparatur des Gerates flihren. Haufig konnen Unfélle vermieden
werden, wenn mogliche Gefahrensituationen bereits im Voraus rechtzeitig erkannt werden. Die
Bedienungsperson muss sorgfaltig auf mogliche Gefahren achten und entsprechend ausgebildet sein,
bzw. Uber Fahigkeiten und Mittel verfiigen, um die vorliegenden Vorschriften sorgfaltig zu beachten.

Die Firma Ricca Andrea & C. haftet nicht fir Unfalle oder Schaden, die sich infolge des Geratebetriebs
durch Personen ereignen, die nicht angemessen unterwiesen wurden oder die das Gerat nicht
sachgemall betrieben haben, bzw. solche, die sich infolge auch nur teilweiser Nichtbeachtung der in
der vorliegenden Anleitung enthaltenen Sicherheitsvorschriften und EingriffsmaBnahmen ergeben.

Die VorsichtsmaBnahmen zur Sicherheit und die Warnungshinweise sind sowohl in dieser Anleitung als
auch auf dem Gerat angegeben.

Bei Nichtbeachtung der Informationen und der Gefahrenhinweise kann die Bedienungsperson Unfille
mit schwerwiegenden Folgen fiir sich selbst oder andere Personen erleiden.

Die Sicherheitshinweisen werden wie folgt hervorgehoben:

ACHTUNG:
Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise kann die Bedienungsperson zu Schaden kommen.

HINWEIS:
Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise kann das Gerat beschadigt werde.

Die in der vorliegenden Anleitung aufgefiihrten Hinweise zum Erzeugnis beziehen sich auf
Gefahrensituationen, die berechtigterweise auftreten kénnen; sie beriicksichtigen nicht vorsatzlich
vorgenommene Eingriffe, mit denen die korrekte Funktion der Sicherheitsvorrichtungen und der
korrekte Spaltvorgang absichtlich behindert oder auller Betrieb gesetzt werden sollen. Sollten
Werkzeuge, Verfahren oder Arbeitsmethoden angewendet werden, die nicht ausdriicklich von der
Firma Ricca Andrea & C. genehmigt wurden, mull man sich unbedingt versichern, dal} keine Gefahren
fiir die eigene Person bzw. fiir andere bestehen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Ersatzteile!
Die Firma Ricca Andrea & C. schlief3t jede Haftung aus, wenn keine Original-Ersatzteile verwendet
werden.

Sicherheitsvorschriften

A ACHTUNG:

Die nachstehenden Hinweise kdnnen nicht vor allen Gefahren bewahren, die sich beim Betrieb des
Gerdtes ergeben; unabldssig sind deshalb gesunder Menschenverstand und Erfahrung beim Umgang
mit dem Gerat; nur so kdnnen Unfidlle wirksam verhiitet werden. In jedem Abschnitt sind weitere
Sicherheitsvorschriften speziell fiir die jeweiligen Arbeitsablaufe aufgefiihrt.
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Vor Inbetriebnahme des Holzspalter die vorliegende Betriebsanleitung sorgfaltig durchlesen.

Sollten sich einige Anweisungen als nicht ganz eindeutig erweisen, sich unverziglich mit der Vertretung
oder der Herstellerfirma in Verbindung setzen.

Bei Beschadigung oder Verlust der vorliegenden Anleitung, bei der Vertretung ein Ersatzexemplar
anfordern.

Der Holzspalter wurde ausschlie8lich zum Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten im Haushalt und im
Wald hergestellt. Jeder anderweitige Einsatz des Gerates gilt als unsachgemal.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die sich infolge einer nicht dem Bestimmungszweck
entsprechenden Verwendung ergeben.

ACHTUNG:

& Beschddigungen des Rahmens, Abanderungen, Umbauten oder nicht korrekt durchgefiihrte
Reparaturen kdonnen die Sicherheitsleistung des Gerates beeintrachtigen und damit das
vorliegende Sicherheitszeugnis ungiiltig machen.

Eventuelle Umbauten am Gerat dirfen ausschlieRlich von Fachleuten vorgenommen werden,
die von der Fa. “Ricca Andrea & C.” ausdriicklich ermachtigt wurden.

Gerat immer sauber halten, vor allem der Spalttisch sollte immer sauber und von Fremdmaterialien,
wie etwa Holzsplitter von vorhergehenden Spaltvorgangen, befreit sein.

Bei Durchfiihrung von Reinigungs-, Wartungs- und Transportarbeiten das Gerat immer abschalten. Bei
elektrisch betriebenen Modellen den Netzstecker immer aus der Dose nehmen, fir die Traktor-
Modelle die Zapfwelle ausstecken.

Der laufende Holzspalter darf niemals unbewacht bleiben.

ACHTUNG:
Es diirfen niemals zwei Personen gleichzeitig am Holzspalter arbeiten. m
Personen

Unvorhergesehene  Ablenkungen konnten bei helfenden
Kérperverletzungen verursachen.

Der Holzspalter darf nur von sachkundigen Personen bedient werden, die sich der moglicherweise
auftretenden Gefahren bewusst sind.

Die Bedienperson muss mindestens 18 Jahre alt sein. Auszubildende miissen mindestens 16 Jahre alt
sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine arbeiten.

Wahrend das Gerat betrieben wird, diirfen sich auf keinen Fall unbefugte Personen in dessen Nahe
aufhalten.

Versichern Sie sich, dass der Arbeitsplatz gut ausgeleuchtet ist.

Das Gerdt niemals an feuchten Orten oder bei schlechten Witterungsverhaltnissen (Schnee, Regen)
betreiben.

Bei Betrieb sollte das Gerat moglichst eben stehen; die Bedienungsperson sollte immer geeignete
Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe und Augenschutz tragen.

Niemals zu weite Kleidung oder vorspringende Gegenstande am Korper tragen; sie konnten sich in den
Bedienungsvorrichtungen oder den beweglichen Teilen des Gerates verfangen.

Mit Elektromotor betriebene Modelle

f ACHTUNG: Niemals den Sicherungskasten 6ffnen, bevor der Netzstecker nicht aus der Dose
genommen wurde.

e Die Modelle EL 230V sind mit einem Kondensator ausgeristet. Eingriffe jeder Art an dem Gerat
dirfen erst zirka 1 Minute nach Abziehen des Steckers vom Netzanschluss von Fachpersonal
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durchgefiihrt werden, um zu gewahrleisten, dass der Kondensator die aufgenommene elektrische
Energie entladen hat.

Regelmalig die Elektrokabel und Schlauche des Gerates lberprifen; bei Beschadigung von einem
Fachmann ersetzen lassen.

Regelmalig Ihre Verlangerungskabel Gberpriifen, bei Beschadigung miissen diese ersetzt weden.
Sich versichern, dal8 beim Einstecken des Netzsteckers in die Dose der Schalter ausgeschaltet ist.

Immer die Sicherheitsvorschriften beachten, damit Risiken wie Brand, elektrische StromstoRe und
Personenschaden ausgeschlossen werden.

Modelle, die an Schlepper anschliefbar sind

ACHTUNG:
Die Gerdte mit Kardanwelle diirfen ausschlieB8lich dann betrieben werden, wenn sie an die

Dreipunktaufhdngung des Schleppers angeschlossen sind.

Sich versichern, dass die Schutzvorrichtungen der Kardanwelle keine Beschadigungen aufweisen
und sich in gutem Zustand befinden.

Bei Beschadigung oder Verschleilfl der Schutzvorrichtungen der Kardanwelle miissen diese
unverziglich ersetzt werden.

Wenn das Gerat nicht an die Antriebsvorrichtung angeschlossen ist, muss die Kardanwelle auf der
entsprechenden Ablage aufliegen.

Das Gerat erst dann vom Schlepper abnehmen, wenn es auf festem und ebenem Untergrund
abgestellt werden kann; sich versichern, dass das Gerat unbeweglich und sicher steht.

Sich versichern, dass die Hydraulikschlauche korrekt, unter Beachtung der Richtungspfeile IN-OUT,
angeschlossen sind; bitte bedenken Sie, dass ein Vertauschen der Schlauche dazu fiihrt, dass die
Betriebsvorgdnge im umgekehrten Sinn durchgefiihrt werden.

Nachdem die Hydraulikschlduche vom Schlepper abgesteckt wurden, diese immer mit den
entsprechenden Schutzvorrichtungen abdecken.

Mit Verbrennungsmotor betriebene Modelle

Vor Einsatz von mit Verbrennungsmotor betriebenen Geraten, die beigelegte den Motor betreffende
Anleitung, sorgfaltig durchlesen; auRerdem folgende Hinweise beachten:
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Niemals leicht entflammbare Stoffe wie Benzin, Ol usw. in der Nihe des laufenden Motors
aufbewahren.

Bei Austritt von Benzin, sorgfaltig reinigen und sich versichern, daR sich die Dampfe vollstandig
aufgeldst haben, bevor der Motor gestartet wird.

Auffiillen des Tanks mit Treibstoff nur in gut beliifteten Raumen und bei abgeschaltetem bzw.
abgekiihltem Motor.

Das Gerat nie in geschlossenen bzw. sparlich beliifteten Rdumen betreiben, da die Motorenabgase
Kohlenmonoxyd enthalten; es handelt sich dabei um ein geruchloses, farbloses und giftiges Gas.

Leeren Sie den Kraftstofftank vollstandig, bevor Sie die Maschine fiir langere Zeit lagern.



3. INSTALLATION

Das Gerat erfordert keine besonderen Montagearbeiten.
- Beseitigen Sie alle Reststoffe aus Verpackungen und Transport. Sdubern Sie lhr Gerat.

- Den Zustand der Hydraulikleitungen, der Anschlisse, der Kabel sowie der elektrischen Bauteile auf
Beschddigungen durch Transport und Mandvrieren Gberprifen.

3.1 Hydraulikél

Der Oltank wird bereits vom Hersteller mit der in den technischen Daten
vorgegebenen Menge Hydraulikol SAE 46 aufgefiillt. Bitte Gberprifen Sie
regelmiRig den Olstand durch die Min- und Max-Zeichen auf dem
Messtab. (Abb. 1)

[@3 HINWEIS:

Olstand  Uberprifen mit der  Hydraulikzylinder in i
Arbeitsstellung montiert und das Spaltmesser in die oberste '—, ¥

o ~ Abb. 1
Position gefahren.

l]%b HINWEIS:

Fiir das Modell mit Hydraulikanschliisse (HV) ist keine Hydraulikolreserve vorgesehen.

Bevor der Olzufluss in der Anlage gedffnet wird, den Sensor blockieren,
(vgl. Abb. 2); dieser Vorgang ist bei allen Antriebsformen erforderlich:
HV, HVP, V.PF, EL, Kombi und VS.

3.2 Anschluss des Modelles mit Benzinmotor

Benzin bei erkaltetem Motor einfiillen und Olstand des Motors
kontrollieren. (Abb. 3)

Abb. 3

[I% HINWEIS:

Zum Starten des Benzinmotors entsprechende Anleitung des Herstellers befolgen. Spaltvorgang
starten.

Einige Spaltvorgdnge im Leerlauf bei maximaler Drehzahl des Motors durchfiihren und dabei alle
Bedienungsvorrichtungen testen.
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3.3 Anschluss des Modelles mit Elektromotor

Vor dem elektrischen Anschluss bitte kontrollieren, dass der Hauptschalter sich in OFF-
Stellung befindet.

Stellen Sie zunachst sicher, dass die Netzspannung mit derjenigen Ubereinstimmt, die auf
dem Schild des Elektromotors sowie des Gerates angefiihrt ist. Kontrollieren Sie, dass lhre
elektrische Anlage Uber einen Schutzschalter und ein funktionierendes Erdungskabel verfiigt.

Der Hersteller liefert das Gerat bereits mit Anschlussstecker. Sie miissen
lediglich eine Steckdose an ein Verlangerungskabel anbauen und dann
den Stecker in die Dose stecken. (Abb. 4)

Die Modelle EL 230V sind mit einem Kondensator ausgeriistet. Eingriffe jeder Art an dem Gerat kénnen
zirka 1 Minute nach Abziehen des Steckers vom Netzanschluss von Fachpersonal durchgefiihrt werden,
damit der Kondensator ausreichend Zeit hat, die aufgenommene elektrische Energie zu entladen.

ACHTUNG:
Samtliche Arbeiten an Elektroteilen sind unbedingt durch einen erfahrenen Elektriker
durchzufiihren.

Bei Drehstromversorgung (400 V) muss unverziiglich die korrekte
Drehrichtung des Elektromotors kontrolliert werden (vgl. Pfeil auf dem
Motor).

Sollte der Motor entgegengesetzt zur angegebenen Richtung drehen,
Stecker aus dem Netzanschluss ziehen und mit einem Schraubenzieher
die beiden Speisephasen vertauschen.

Den Sitz nach innen driicken und die Pole drehen. (Abb. 5)

HINWEIS:
Die Kontrollen zur Feststellung der Motor-Drehrichtung diirfen nur kurze Zeit dauern; die
Olpumpe kénnte beschidigt werden, wenn sie sich in der umgekehrten Richtung dreht.

3.4 Anschluss des Modelles mit Kardanwelle

(Es wird empfohlen, die nachfolgend aufgefiihrten Hinweise strengstens zu beachten)

3.4.1 Kontrolle der Hubleistung und Stabilitat des Schleppers.

Vor Anschluss des Gerates an den Schlepper sich unbedingt versichern, dass Hubleistung und Stabilitat
des Schleppers ausreichend sind, um zu verhindern, dass der Schlepper umkippt bzw. und/oder die
Antriebsrdader an Bodenhaftung verlieren.

Hubleistung und Stabilitdt des Schleppers mit Hilfe der auf Seite 45 aufgefiihrten Formel lberpriifen
und soweit erforderlich, den Schlepper vorne entsprechend beschweren.
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3.4.2 Anschluss an die Dreipunktaufhiangung des Schleppers.

f ACHTUNG: Die Modelle HV, HVP und V.PF diirfen ausschlieBlich dann verwendet werden,

wenn sie an die Dreipunktaufhdangung des Schleppers angeschlossen sind.

l@b HINWEIS: Die Kombigerdate koénnen auch ohne Schlepperanschluss betrieben werden,

vorausgesetzt dass der Antrieb elektrisch erfolgt.

Im Bereich der hinteren Hebegestdange des Schleppers besteht aufgrund von potentiellen Quetsch-
und Schnittstellen Verletzungsgefahr.

Niemals das Werkzeug mit Hilfe der externen Bedienung anheben.

Fiir den Transport die seitliche Gestange-Sperrung blockieren.

Den Schlepper soweit an den Holzspalter heranfahren, bis die Stangen der Hubvorrichtung sich auf
gleicher Hohe mit der Dreipunktaufhdangung des Holzspalters befinden, dann mit den beigestellten
Bolzen befestigen. Die Sicherheitsstecker in die Bohrung der Bolzen einfiihren und sich versichern,
dass sie festgeklemmt sind.

Den dritten Punkt mit dem oberen Anschluss verbinden und die Linge so einstellen, dass der
Holzspalter parallel zur Bodenflache steht. Die Sicherheitsstecker einfiihren und festklemmen. Die
Ausschraubsicherung des dritten Punktes blockieren.

3.4.3 Hydraulische Anschliisse.

Bevor die hydraulischen Anschlussstecker (Schnellanschlisse) an die Steuerventile des Schleppers
angekuppelt werden, sich versichern, dass die Kreislaufe des Schleppers nicht unter Druck stehen,
indem die Hebel der Steuerventile bei abgeschaltetem Motor in die beiden Richtungen bewegt
werden. Bei jedem Einsatz des Holzspalters sich versichern, dass die Hydraulikschlauche keine
Schnitte oder Abschirfungen aufweisen; sollte dies der Fall sein, die Schlauche durch neue, vom
Hersteller gelieferte ersetzen.

Unter Druck stehende Fliissigkeiten, insbesondere das Ol eines Hydraulikkreislaufes, kdnnen
schwere Verletzungen und Infektionen verursachen. Bei aufgetretenen Verletzungen einen Arzt
aufsuchen.

Vor der Durchfiihrung von Eingriffen an der Hydraulikanlage, Motor abschalten und den Druck aus
dem Kreislauf ablassen.

Sich versichern, dass die Hydraulikschlauche korrekt, unter Beachtung der Richtungspfeile IN-OUT,
angeschlossen sind; bitte bedenken Sie, dass ein Vertauschen der Schldauche dazu fiihrt, dass die
Betriebsvorgdnge im umgekehrten Sinn durchgeflihrt werden.

Vor dem Ankuppeln, den Druck aus der Hydraulikanlage des Schleppers und des Holzspalters
ablassen. Nachdem die Hydraulikschlauche vom Schlepper abgesteckt wurden, immer mit den
entsprechenden Schutzvorrichtungen abdecken.

3.4.4 Einbau der Kardanwelle.

Nach Anschluss des Holzspalters an den Schlepper, die Kardanwelle am Zapfwellenanschluss des
Schleppers einstecken.

f ACHTUNG: dieser Vorgang darf nur bei abgestelltem Schleppermotor und ausgestecktem

Ziindschliissel durchgefiihrt werden.

Vor Inbetriebnahme der Kardanwelle unbedingt die ihr beigelegte Betriebs- und Wartungsanleitung

durchlesen.

Sollte nicht die zusammen mit dem Holzspalter gelieferte Kardanwelle verwendet werden, sich

versichern, dass die Schutzhauben von Holzspalter und Schlepper sich zum Schutz der Kardanwelle

mindestens um die gesetzlich vorgeschriebene Spanne tiberlappen (5 cm).

Zapfwellenanschluss reinigen und schmieren.

Kardanwelle regelmaRig fetten, dabei die vom Hersteller der Kardanwelle beigestellten Hinweise
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beachten. (Siehe Betriebsanleitung der Kardanwelle)

Die Rotationssperrketten einhdngen.

Sich versichern, dass die Auszieh-Sicherheitssperre (Taste oder Nutmutter) korrekt eingefiihrt und
im vorgesehen Sitz festgeklemmt ist.

Drehrichtung kontrollieren. Ebenso kontrollieren, dass die Geschwindigkeit des
Zapfwellenanschlusses des Schleppers auf 540 U/Min. eingestellt ist, da der Holzspalter auf diese
Geschwindigkeit ausgelegt ist.

Die Kardanwelle darf immer erst als letzte am Zapfwellenanschluss des Schleppers eingesteckt bzw.
muss als erste nach Beendigung der Spaltarbeiten ausgesteckt werden.

Um einen korrekten und sicheren Betrieb des Gerdtes zu gewadhrleisten, sollten ausschliefRlich
Kardanwellen mit CE-Zeichen verwendet werden. Nur Kardanwellen mit unbeschadigten
Schutzvorrichtungen benutzen.

Die Lange der Kardanwelle muss mit dem eingesetzten Schleppermodell Gbereinstimmen.

Nachdem die Kardanwelle vom Zapfwellenanschluss des Schleppers abgesteckt wurde, muss sie
immer auf die entsprechende Ablage aufgelegt werden.

Firma Ricca Andrea & C. haftet nicht bei Schaden, die infolge eines nicht korrekten Einbaus bzw.
Betriebs der Kardanwelle entstehen.

3.4.5 Transport auf der StraRe.

f ACHTUNG: Bevor Sie sich mit dem an den Schlepper angehdngten Gerat zu einem anderen

Ort begeben, sich unbedingt versichern, dass der Zapfwellenanschluss abgeschaltet ist.

Modell HVP — Zapfwellen-Aufsteckpumpe. (Abb. 6)

Modell V.PF — fest montierten Zapfwellenpumpe. (Abb. 7)

Bauen Sie den Holzspalter an den Dreipunkt-Unterlenker des
Schleppers an und befestigen Sie ihn mit den beigestellten
Festklemmsplinten.

Montieren Sie die Pumpe an die Zapfwelle des Schleppers und
befestigen Sie diese an den seitlichen Punkten mit den dafir
beigestellten Ketten.

Sich versichern, dass die Drehrichtung stimmt.

SchlielRen Sie den Holzspalter an den Schlepper in den Punkten A-B-C
an und befestigen Sie diesen mit den beigestellten
Festklemmsplinten.

- Kardanwelle einbauen und dabei deren exakte Lange tGberprifen. Al ,,~ J

- Stellen Sie sicher, dass die Drehrichtung stimmt. d '_,— 1=+ #’5:
Empfohlene Drehgeschwindigkeit 450 — 460 U/Min.
(Max. 540 U/Min) -t —

l@ HINWEIS:

- Wenn die Kardanwelle eingesetzt ist, muss sie ein Spiel von mindestens 1,5 cm .

an der kirzesten Stelle ihres Gelenks aufweisen. An der langsten Stelle muss sie "
Min. 10 cm
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eine Uberlappung von mindestens 10 cm aufweisen.
Befestigen Sie den AuBenschutz des Kardans mit den entsprechenden Ketten und stellen Sie
sicher, dass sich der Schutz nicht mit der Innenwelle dreht.

Stellen Sie sicher, dass das Kardangelenk wahrend des Betriebs einen Drehwinkel von 30° nicht
Ubersteigt.

Nach Arbeitsende haken Sie die Kardanwelle am 3. Punkt (B) mit dem entsprechenden Haken so
fest, dass die Gelenke wahrend des Abstellzeitraums nicht den Boden beriihren.



4. VOR DEM ARBEITSVORGANG

Bevor das Gerdt nach dem Einstellen iiber den Winter zum ersten Mal wieder in Betrieb
genommen wird sowie vor jeder weiteren Inbetriebnahme bitte folgende MaRnahmen
durchfiihren.

Jedesmal vor Aufnahme der Arbeitsvorgange kontrollieren, dass die Hydraulikschlauche, die
Elektrokabel sowie lhre Verlangerungen sich in ordnungsgemaRem Zustand befinden. Sollten Sie nicht
sicher sein, bitte durch einen Fachmann ersetzen lassen.

Bevor mit dem Spalten begonnen wird, bei den Modellen HVP, V.PF, EL, KOMBI und VS den Olstand mit
dem entsprechenden Messstab kontrollieren, unter Bezugnahme auf den "Abschnitt Installation"” in
Absatz 3.1.

Bei Modellen mit Verbrennungsmotor (VS), auch Benzinstand sowie das Vorhandensein von Ol im
Motor kontrollieren; aulRerdem die in der Betriebsanleitung des Motorenherstellers aufgefiihrten
regelmaRigen Kontrollen durchfiihren.

4.1 Montage von der Transportposition in die Arbeitsposition.

Offnen Sie den rechten Holzhaltebiigel, indem Sie den Stift anheben.
(Abb. 8)

Stammheber in die Arbeitsposition platzieren, indem zuerst den StiitzfuR
entriegeln. (Abb. 9)

Dann den Stammheber selbst von der ersten Position der
Hakenhalterung entriegeln. (Abb. 10)

Und ihn von der zweiten Position der Hakenhalterung entriegeln. (Abb.
11)




Der Verriegelungsstift des StutzfuRes so drehen, dass er automatisch
einrastet, um die fiur die Maschine wéahrend der Arbeitsvorgang
erforderliche Stabilitat zu gewdhrleisten. (Abb. 12)

Abb. 12

Der Stammheber muss, wenn er nicht in Betrieb ist und daher keine Holzstamme heben
muss, an seiner Halterung befestigt bleiben, um als Holzhaltebligel zu dienen.

4.2 Inbetriebnahme des Holzspalters

Nachdem die im Abschnitt ,Installation” und Abs. 4.1 beschriebenen Vorgange durchgefiihrt wurden,
den Holzspalter wie folgt in Betrieb setzen:

- Sensor nach oben blockieren. (Abb. 13)

Bei Modellen mit Elektroantrieb (EL) oder Benzinmotor (VS) die vorderen und hinteren Rader mit
(kaputten) Holzkl6tzen blockieren.

- Bei Verbrennungsmotoren (VS) die in der entsprechenden Betriebsanleitung aufgefiihrten
Startanweisungen befolgen.

- Bei den Modellen mit Elektroantrieb (EL) oder Kombi geniligt es, die Taste ON auf dem
Magnetthermoschalter zu driicken, wobei einer der beiden Bedienungshebel nach unten gedriickt
werden muss.

- Bei den Modellen HV, HVP und V.PF den Schlepper mit der Handbremse blockieren und den
Starthebel der Schlepper-Zapfwelle auf 540 U/Min. stellen.
Das Gerat ca. 1 Minute lang mit Motor auf halber Drehzahl zur Betriebskontrolle betreiben und das
Spaltmesser 4 — 5 Mal im Leerlauf ab- und auffahren lassen. Dann die Drehzahl des Motors mit dem
Hand-Gashebel erh6hen.
FUR DIE ZAPFWELLE WIRD EINE DREHZAHL VON 450 — 460 U/MIN. EMPFOHLEN.

- Nun die beiden Bedienungshebel betdtigen, indem diese in der
Position 1 solange nach unten gedriickt werden (Abb. 14), bis der A
Druck des Spaltmessers gegen ein zwischen Spaltmesser und B
Rahmenfull quer eingefiihrtes Holzstlick erreicht wird; danach 1
fahrt der Hydraulikzylinder in seine korrekte Position im oberen O 2
Sitz.
Abb. 14
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- Wahrend nun ein Bedienungshebel in der Position 1 gehalten
wird, den Sensor nach unten entsperren und den Festklemm-
Bligelbolzen in den dafiir vorgesehenen Sitz einfihren. (Abb. 15)
Hebel loslassen.

- Jetzt den Hydraulikzylinder seitlich mit den entsprechenden
Festklemmmuttern, unter Einsatz der beigestellten
Schraubenschlissel, blockieren. (Abb. 16)

Der Hydraulikzylinder richtet sich danach fiir den Arbeitsvorgang
aus.

ACHTUNG:
DER HYDRAULIKZYLINDER MUSS UNBEDINGT VON BEIDEN SEITEN BEFESTIGT WERDEN.

Es empfiehlt sich, vor dem eigentlichen Spaltvorgang 4 - 5 Leerlaufzyklen ohne Holzstiick
durchzufiihren.

4.3 Vorbereiten des zu spaltenden Stammstiickes

Wie bereits ausgefiihrt, ist dieses Gerat fir den Schnitt parallel zu den Holzfasern von Stammstiicken
bestimmt, wobei diese Stammstlicke eine Lange zwischen 40/50 cm fiir das Spalten auf dem oberen
Arbeitstisch und zirka 120 cm auf der FulRplatte aufweisen.

Vor dem Benutzen des Gerates sich versichern, dass die Stammstlicke die oben genannten Merkmale
aufweisen. Fir einen sicheren und wirksamen Betrieb des Gerétes ist es weiterhin erforderlich, dass
die zu spaltenden Stammstlicke oben und unten eine regelmaliige, saubere Schnittflaiche aufweisen
und moglichst zylinderférmig sind, damit sie auf dem Spalttisch bzw. der FuRRplatte des Gerétes einfach
und sicher aufgelegt werden kdénnen.

Auf Grundlage ihrer langjahrigen Erfahrung konnte die Firma Ricca Andrea feststellen, dass gerade die
Form des Stammstlickes und seine Auflage auf dem Gerat die Hauptfehler darstellen, die die
Bedienungsperson wahrend der Benutzung des Gerates begeht. Bei diesem Arbeitsvorgang hochste
Vorsicht walten lassen.

Unter Beachtung der von Richtlinie 2006/42/CE vorgegebenen Anforderungen werden nachfolgend
einige Verhaltensanweisungen fiir den Fall aufgefiihrt, dass die Durchfiihrung eines Arbeitsvorganges
nicht korrekt erfolgt.

4.3.1 Spalten des Stammstiickes quer zur Ausrichtung der Holzfasern

Unter den nicht korrekten Arbeitsweisen des Benutzers ist dies einer der am haufigsten
vorkommenden Fehler.

Sollte diese Situation eintreten, d.h. das Stammstlick ist nicht senkrecht aufgestellt, sondern das
Holzstlick liegt mit der seitlichen Flache auf dem Spalttisch auf, dann bedeutet dies eine potentielle
Gefahrensituation fir den Bediener, da das Risiko besteht, dass das Stammstick wahrend der
Durchflihrung des Spaltvorgangs gegen den Bediener geschleudert wird und diese Person dadurch
schwer verletzt werden kann. In diesem Fall muss das Gerat unverziiglich abgeschaltet werden, indem
die beiden Bedienungshebel bzw. das Pedal losgelassen werden.
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4.3.2 Verwendung des falschen Spalttisches

Zum Spalten von kurzen Rundholzern, zirka 50 cm, empfiehlt sich die Verwendung des zusatzlichen
Spalttisches, der, wie im Kapitel 11.1 beschrieben, oberhalb der FulRplatte fiir die Langhdlzer montiert
werden muss. Das Spalten von kurzen Stammstilicken auf der FuBplatte fiir lange Stammstiicke kann
anstrengend und gefahrlich sein.

Es wird unbedingt empfohlen, diese Arbeitsweise unverziiglich abzubrechen und unter korrektem
Einsatz des Gerdtes weiterzuarbeiten.

4.3.3 Spalten von ungleichmaBigen Rundhélzern

Beim Spalten von ungleichmaBigen Rundholzern kénnen Gefahrensituationen entstehen, wie sie
bereits in Abschnitt 4.3.2 beschrieben worden sind. Das Holzstlick kdnnte dabei in eine beliebige
Richtung geschleudert werden und den Bediener des Gerates bzw. andere Personen, die sich in
Geratendhe aufhalten, verletzen.

In diesem Fall wird empfohlen, dem Stammstiick mit Hilfe anderer Werkzeuge eine regelmaRige Form
zu geben bzw. dieses Holzstlick auszusortieren und durch ein gleichmaRig geformtes zu ersetzen.

5. ARBEITSVORGANG

Um den Start der mit Elektromotor und Benzinmotor angetriebenen
Modelle zu erleichtern, empfiehlt der Hersteller, das Gerat in Betrieb zu
setzen, indem der Sensor blockiert wird. (Abb. 17)

Das Kabel der Stammheber in den Haken des Keils einhaken, mit der
Spaltkeil in oberste Position. (Abb. 18)

Um der Stammheber auf den Boden abzusenken, ihn aus dem
Hakenblock I6sen. (Abb. 19)

Nach dem Entriegeln des Sensors senken Sie der Keil ab, indem Sie einen
oder beide Steuerhebel betatigen. (Abb. 20)

Der Stammheber auf dem Boden aufbewahren, indem den Sensor erneut blockieren. (Abb. 17)
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5.1 Positionierung von Stamme mit Lange 120 cm max.

Um den langen Stamm zu spalten, ist es notwendig, ihn auf dem
Stammheber zu stellen. (Abb. 21)

Durch entriegeln des Sensors hebt der Keil den Stammheber an und
bringt den Stamm auf die untere Bodenplatte. (Abb. 22)

5.2 Positionierung von Stamme mit Lange 50 cm max.

Um den kurzen Stamm zu spalten, die linke Stltzverlangerung am
Stammheber montieren. (Abb. 23)

Dieser mit den mitgelieferten Schrauben mit einem 13 mm
Schraubenschlissel befestigen. (Abb. 24)
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Der Keil-Endanschlag mit einem 13 mm-Schlissel in die vordere Position
bewegen. (Abb. 25)

Der kurzen Stamm auf die linke Verlangerung stellen und Sensor
loslassen, der Keil hebt den Stammheber hoch und bis zum Spalttisch.
(Abb. 26)

Mit den Spalttisch soll auch die rechte seitliche Verlangerung montiert
werden, die standardmaRig flir die Ablagung der gespaltenen Stamme
vorgesehen ist. (Abb. 27)

Jetzt ist die Maschine bereit fiir nachfolgende Spaltvorgange.

6. SPALTVORGANG

Das Gerat wurde fir die Bedienung durch nur eine Person ausgelegt, die
immer vor den Bedienungshebeln des Holzspalters stehen muss.
(Abb. 28)

Bevor Sie die Arbeit aufnehmen, bitte sorgfaltig kontrollieren, dass alle Steuervorrichtungen
ordnungsgemal funktionieren.
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A ACHTUNG:

Jeder unbefugte Eingriff durch Dritte an wichtigen Einstellungen der verschiedenen Steuerungen der
Hydraulikanlage befreit die Herstellerfirma von jeglicher Haftung bei eventuell auftretenden
Unfillen des Benutzers!

6.1 Holzklotz-Positionierung und Spaltvorgang

Das Gerat wurde unter Einsatz der neuesten und patentierten Bedienungsvorrichtung (Bedienung
System-LEADER) entwickelt und gebaut.

Mit der "System-LEADER"-Steuerung erfolgt die Positionierung des Holzstiickes unter dem Spaltkeil
problemlos und ohne ernsthafte Verletzungsgefahr flir den Bediener, unabhangig vom durchgefiihrten
Arbeitsvorgang weil die Maschine wahrend dieses Vorgangs nicht die ganze Kraft entwickelt und seine
Bewegungen langsam und perfekt steuerbar sind.

6.1.1 Erster Arbeitsschritt — Holzklotz-Positionierung

Dieser Arbeitsvorgang kann mit Stammstiicken unterschiedlicher GréRe durchgefiihrt werden, deshalb
ist, je nach Lange des Holzes, die Verwendung des Arbeitstisches entweder erforderlich oder nicht.

Wenn das Stammstlick eine Ldnge von etwa 50 cm aufweist, muss der Spalttisch fiir Kurzholz montiert
werden (Zubehor, Artikel Nr. 845.250.K), ist das Stammstiick langer als 50 cm empfiehlt es sich, auf der
FuBplatte zu arbeiten.

Bei langen Stammen die Spaltlange einstellen, indem den Endanschlag,
der auf der linken Seite der Maschine montiert ist, durch Losen oder
Festziehen der Fligelschraube positionieren. (Abb. 29)

Wenn Sie kurze Stdmme auf der unteren Bodenplatte spalten méchten, | opp 30
missen Sie der Keil nach unten fahren. Es in dieser Position verriegeln,
indem den Sensor aktivieren und den auf der rechten Seite der Maschine
montierten Hubanschlag vorschieben. (Abb. 30)

Wenn der optionalen Tisch fir kurze Holzstamme verwendet wird, es soll
den auf der rechten Seite der Maschine montierten Hubanschlag mit
dem Keil in die obere Position vorschieben. (Abb. 31)




6.1.2 Zweiter Arbeitsschritt - Zentrierung

Wenn der Spalttisch fiir Kurzholz montiert ist, das Stammstick senkrecht
in die Mitte des Tisches stellen, das Pedal betatigen und das Stammstuck
solange seitlich mit beiden Handen festhalten bis das Spaltmesser das
Holz bertihrt und automatisch anhalt. (Abb. 32)

Soll das Gerat fiir das Spalten von Langholz, also ohne Spalttisch,
verwendet werden, mussen die oben am Rahmen montierten Hebel
betatigt werden; nachdem das Stammstiick auf die Fullplatte gestellt
wurde, nur einen Hebel nach unten driicken (Position 1) und das Holz mit
einer Hand solange festhalten bis das Spaltmesser das Holz beriihrt und
automatisch anhalt. (Abb. 33)

An dieser Stelle fahrt das Spaltmesser nach unten bis auf Hohe des Stammstiickes; das Holzstlick wird
auf diese Weise in der gewlinschten Position blockiert, ohne dass bisher Spaltkraft entwickelt wurde.

f ACHTUNG:
Halten Sie beide Hande an den Seiten des Holzstiickes, um eine Verletzung beim Ausrichten
des Holzstiickes durch das Spaltmesser zu vermeiden.

6.1.3 Dritter Arbeitsschritt — Spaltvorgang

Nachdem der erste Arbeitsvorgang durchgefiihrt wurde, die beiden oben am Rahmen befindlichen
Hebel gleichzeitig betatigen, das Gerat wird jetzt seine volle Spaltleistung erbringen (Abb. 34), damit
das Spaltmesser in das Holz eindringt und das Stammstlick in seiner gesamten Lange in zwei Halften
spaltet, bis es den unteren Endanschlag erreicht. An dieser Stelle halt es automatisch an.

Abb. 34
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Die Maschine verfigt Uber zwei Spaltgeschwindigkeiten und einen Riicklauf. Die zweite
Spaltgeschwindigkeitsstufe entspricht in etwa der Halfte der Spaltleistung der ersten
Geschwindigkeitsstufe (siehe Tabellen technische Daten und Abb. 35).

A = Ricklaufposition;
B = Neutrale Ruheposition am Endanschlag; A
1 = Erste Spaltgeschwindigkeitsstufe und ' B
maximale Leistung; 1
2 = Zweite Spaltgeschwindigkeitsstufe und O 2
minimale Leistung.
Abb. 35

ﬁiiéi ACHTUNG:

Damit der Spaltvorgang durchgefiihrt werden kann, missen die beiden Handbedienungshebel
gleichzeitig in Position 1 oder 2 gedriickt werden. (Abb 35)

Bei Loslassen eines der beiden Bedienungshebel wahrend des Spaltvorgangs wird das Spaltmesser in
der Position blockiert, in der es sich gerade befindet.

Deshalb missen beide Handgriffe solange gedriickt werden, bis der Spaltvorgang des Holzstlickes
beendet ist bzw. das Spaltmesser seine unterste Position erreicht hat.

g{f}; ACHTUNG:

Bei unvorhergesehenen Notfillen unverziiglich einen oder beide Bedienungshebel bzw. das
FuBpedal loslassen; das Spaltmesser fahrt sofort an den obersten Endanschlag zuriick.

Die beiden Hebel gleichzeitig bis zum untersten Endanschlag durchdriicken (Position 2). Auf diese
Weise setzt das Spaltmesser unverziiglich mit dem Spaltvorgang ein.

Wenn die Spaltkraft in dieser Position ausreichend ist, halten Sie die beiden Hebel weiter nach unten
gedriickt, bis der Spaltvorgang des Holzstlicks beendet ist.

Oder

Losen Sie leicht den Druck der beiden Hande auf die beiden Hebel, wodurch das Spaltmesser sich ein
wenig anhebt und das Ventil sich kurz absetzen kann; auf diese Weise wird der Olfluss so geregelt, daR
er eine geringere Geschwindigkeit und eine maximale Leistung ermdéglicht und damit auf das
Spaltmesser eine effektive Leistung von 13 t, 18 t bzw. 20 t, je nach Modell, Gbertragt.

Zur Beendigung der Arbeitsvorgang, beide Hebel in Position A stellen, das Spaltmesser fahrt in die
oberste Stellung zurick.

Bevor Sie ein neues Stammstilick zum Spalten auflegen, versichern Sie
sich bitte, dass die Holzauflage gereinigt ist. (Abb. 36)
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6.2 Riicklauf

Geben Sie alle drei Bedienungsvorrichtungen erst dann frei, nachdem der Spaltvorgang beendet
und die gespaltenen Holzstlicke von der Auflage entfernt wurden; der Spaltkeil fahrt
automatisch nach oben und ist damit fiir einen neuen Spaltvorgang startbereit.

Anmerkung:

Wird eine der drei Bedienungsvorrichtungen weiterhin betadtigt, kann der Spaltkeil nicht nach
oben fahren und bleibt in seiner gegenwartigen Position blockiert.

6.3 Endanschlag

Aus Sicherheitsgriinden befindet sich der Endanschlag im Abstand von
10 cm oberhalb der Holzauflage (Abb. 37); dieser Endanschlag kann nicht
abgedndert werden.

Wird der Breitspaltkeil 60° montiert, verringert sich dieser Abstand auf 2
-3 cm.

Die Bedienungsperson ist auf diese Weise vor Verletzungen geschitzt.

6.4 Korrekter Einsatz von Sonderzubehor-Spaltmessern

Die Schneidkante des Spaltmessers sowie der Radius der Vorderkante sind proportional zum
vorgesehenen Einsatzzweck des Gerdtes ausgelegt; eventuelle Gefahrensituationen fir die
Bedienungsperson sind deshalb ausgeschlossen.

Es diirfen auf keinen Fall mit Werkzeugen (Abb. 38) | apb. 38 O Abb. 39 30°
(z.B. tragbares Schleifgerdt) die schneidkante und ‘ ‘
externer Radius des feststehenden Spaltmessers 30° Vg = A(‘
verandert werden. (Abb. 39). — Y 3
e 1
Dies gilt ebenso fiir den auf Anfrage gelieferten Breitspaltkeil 60°. (Abb. 40) B T

/ Abb. 40

I@ Die Sonderzubehor-Spaltmesser diirfen ausschlielich dann verwendet werden, wenn dies
unbedingt erforderlich ist und nur von Personen, die Uber ausreichend Sachkenntnis und
Erfahrung verfiigen.

Der Breitspaltkeil 60° darf ausschlieflich fir mittelgroe und leicht zu spaltende Holzklotze
verwendet werden.
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7. HINWEISE

Lassen Sie das Gerat nach Arbeitsende nicht in ungeschitzten Bereichen stehen, die Schnee- und
Regenfallen ausgesetzt sind.

Immer geeignete Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe und Schutzbrille @ @ e
tragen.

Beim Einsatz von VS-Modellen mit Verbrennungsmotor, Ohrenstopsel @
oder Ohrenschiitzer tragen.

Die verschiedenen Modelle mit Elektromotor sind mit Hitzeschutzrelais ausgestattet, die bei
Uberhitzung des Motors oder unvorhergesehenem Spannungsabfall ausgeldst werden.

I]g: Vor erneutem Betdtigen der ON-Taste 3 — 5 Minuten warten.

Wenn die Sicherheitsvorrichtung ausgeldst wird, wie folgt vorgehen:

- Die in Abbildung 41 angegebene griine Taste driicken; (Beispiel
fur Drehstrommotor 400 Volt).

- Die in Abbildung 42 angegebene weille Taste driicken; (Beispiel
fir Elektromotor 230 Volt).

Das Gerat verflugt Uber eine Vorrichtung, die den Riicklauf des
Spaltmessers nach oben immer am oberen Endanschlag bei ca. 1,24 m
stoppt, oder, Es ist moglich, den Ricklauf in der gewiinschten Position
zu stoppen, indem die Hohe des Endanschlags, auf der linken Seite
der Maschine montiert, eingestellt wird. (Abb. 43)

Aus Sicherheitsgriinden ist das Gerat auBerdem mit einer
zusatzlichen Vorrichtung ausgestattet, bestehend aus einem Sensor,
der ein eventuell beim Riicklauf am Spaltmesser verkeiltes Holzstlick
anzeigt. Der Rlcklauf des Spaltmessers wird nach Kontakt mit dem
Sensor gesperrt. (Abb. 44)




Bauteil und Modelle

Hinweis

Sicherheits-Hydraulikventil

Die verschiedenen Gerateausfihrungen sind mit einem Sicherheits-
Hydraulikventil ausgestattet, das bei der technischen Endabnahme
verplombt wurde und das sowohl die Bedienungsperson als auch die
Hydraulikanlage vor einer eventuellen Explosionsgefahr schiitzt!

Niemals die
manipulieren.

Eichung des plombierten Hydraulikventils

Uberhitzungsschutzschalter

Niemals die Eichung der Uberhitzungsschutzschalter bei den
Elektro und Kombi Modelle manipulieren.

Sicherheitsbedienung

Niemals das System der doppelten Sicherheitsbedienung sowie die
Endanschlagsysteme manipulieren.

Hydraulikzylinder -
Verriegelung

Das Gerat darf niemals und unter keinen Umstianden mit nur einer
seitlichen Festklemmschraube fiir den Hydraulikzylinder betrieben
werden.

Schrauben und
Hydraulikanschlisse

dass Schrauben und
auch den Zustand der

In regelmafigen Abstidnden Uberprifen,
Hydraulikanschliisse fest angezogen sind;
Hydraulikschldauche kontrollieren.

Die Hydraulikschlauche miissen nach jeweils 5 Jahren ersetzt
werden!

Selbstschmierende

Bei VerschleiR der selbstschmierenden Fihrungen des Spaltmessers

Flihrungen sollten diese ersetzt werden, da die Fihrungen sonst den Rahmen
verschleillen bzw. beschadigen kénnten!

KOMBI Modell Der Elektromotor und die Kardankupplung dirfen nie gleichzeitig
betrieben werden!

HV Modell Bitte darauf achten, dass die Zulauf- und Abflussleitungen nicht

vertauscht werden, wenn die Anschliisse mit den Schnellkupplungen
durchgefihrt werden; befolgen sie die Richtungspfeile fiir den
Hydraulikfluss in-out.

NIEMALS die Hydraulikanschliisse abschrauben, wdhrend die
Anlage unter Druck steht!!

HVP und V.PF Modelle

NIEMALS die Kardanwelle anhalten, solange das Gerat unter Leistung bzw.
unter Betriebsdruck steht.

& NIEMALS die Zapfwelle mit 1000 Umdrehungen betreiben!

Modelle fiir Schlepper

e Aus Grinden der Stabilitdit niemals die fiir Schlepper vorgesehenen
Gerate betreiben, ohne sich davon (iberzeugt zu haben, dass das Gerat
korrekt an der Dreipunktaufhangung befestigt ist.

e Die Anschlisse an die Kardanwelle des Schleppers sorgfaltig
kontrollieren; unbedingt die auf Seite 17, 18 und 19 aufgefiihrten
Hinweise beachten.

e Flr den Transport des Gerates auf der Stralle sowie fur das Aufstellen
zur Inbetriebnahme die auf Seite 45 aufgefiihrten Hinweise beachten.
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8. RATSCHLAGE BEI EVENTUELL AUFTRETENDEN STORFALLEN

Das Gerat ist mit einem Quetschschutz-Sensor im Ricklauf ausgeristet,
der gleichzeitig die Aufgabe hat, den Hydraulikfluss zu sperren, wahrend
das Gerdat am Arbeitsplatz aufgestellt bzw. nach dem Spalten
weggeraumt wird. (Abb. 45)

8.1 Feststeckende Holzstiicke befreien

Das Holzstiick konnte nach oder wahrend des Spaltvorgangs im Messer verklemmt bleiben. Beim

Hochfahren beriihrt es den Sensor, der automatisch jede Bewegung des Messers blockiert.

Um das verklemmte Holzstiick zu befreien, ist wie folgt vorzugehen:

- Betatigen Sie die beiden Bedienungshebel, fahren Sie das Messer bis auf den untersten Punkt ab,
lassen Sie danach die Bedienungshebel los;

- durch Blockieren des Sensors den Hydraulikfluss stoppen (Abb. 45). Dadurch werden alle
Bewegungen des Spaltkeils automatisch gesperrt;

- Schlagen Sie mit einem Eisenhebel, Schlagstock oder Hammer solange von oben kraftig auf das im
Messer verklemmte Holzstlick, bis es sich 16st.

8.2 Weitere Ratschlage zur Befreiung feststeckender Holzstiicke

- Unter groBter Vorsicht das verklemmte Holzstlick mit dem Messer
zusammen etwa 10 cm nach oben fahren.

- Antrieb mit Sensor ausschalten.

- Ein oder mehrere sehr starke Holzbretter zwischen Rahmenfuld und
Holzstlick einfliihren!

- Die beiden Steuerhebel bedienen und das Messer so weit abfahren, bis
das Holzstiick vollstandig gespalten ist. (Abb. 46) |

- Den normalen Betrieb wieder aufnehmen. —

@ HINWEIS:

Der Breitspaltkeil 60° konnte auf Grund der Belastung, der er ausgesetzt ist, auf dem Hauptmesser
stecken bleiben. In diesem Fall die Sicherheitsschraube ausdrehen und entfernen und mit einem
Holzstlick bzw. einem Hammer auf den Keil schlagen, um diesen aus seinem Originalsitz zu befreien.
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9. EINSTELLEN UND TRANSPORT DES GERATES NACH ABGESCHLOSSENER ARBEIT

Zwischentisch, soweit montiert, sowie den
Endanschlag fur den Tisch abnehmen. (Abb.
47 und 48)

Abb. 47 Abb. 48

Die Festklemmmuttern des Hydraulikzylinders ausdrehen, ohne den
Blgel abzunehmen. (Abb. 49)

Spaltmesser bis zum Anschlag auf ein quer zwischen Messer und
Rahmenful} gelegtes Holzstiick abfahren und die Hydraulikanlage unter
leichten Druck setzen. (Abb. 50)

Den Bligel herausziehen. (Abb. 51)

Den Hydraulikzylinder bis zum vorderen Anschlag abfahren. (Abb. 52)

Um zu verhindern, dass die Hydraulikanlage weiterhin unter Druck steht,
wie folgt vorgehen: den Sensor mit einer Hand hochheben und das
Stanzblech nach innen driicken, bis es am Rahmen blockiert wird.

(Abb. 53)
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Die Bedienungshebel loslassen.
Antrieb EL, HV, HVP, V.PF bzw. VS abschalten.

Bringen Sie die Maschine in die Transportposition zuriick, indem Sie die in Absatz 4.1 beschriebenen
Vorgange in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

Wenn das Gerat erneut aufgestellt und ausgerichtet werden soll, diesen
Vorgang in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren. (Abb. 54)

& ACHTUNG:

Um zu verhindern, dass der Hydraulikzylinder beim Transport auf unebenen Straflen bzw. mit hoher
Geschwindigkeit beschadigt wird, sollte das Gerdat Magik immer mit eingefahrenem Zylinder
transportiert werden, wobei der vordere Anschlag auf der Schraube aufliegen muss. (Siehe Abb. 52)
Bei kleinen Schleppern ist es aullerdem erforderlich, die auf Seite 45 angegebene Berechnungsformel
anzuwenden (siehe Zeichnung).

@ RATSCHLAGE fiir einen korrekten Transport der EL- und VS-Modelle.

Die Elektro- und Benzinmodelle sind mit zwei kleinen Radern versehenen, die eine Beforderung liber

kurze ebene Strecken erlauben:

- Vor jedem Transportvorgang das Spaltmesser immer bis zum unteren Endanschlag fahren.
(Abb. 50)

- Die Blockierungen an den Radern entfernen.

- Bei Modell EL einen FuB auf die Radachse stellen, bei Modell VS auf die Platte, und den Griff
umfassen.

- Neigen Sie leicht das Gerat und schieben Sie es vorwarts; nicht rickwartsgehen.
Wahrend des Transports das Gerat nicht ibermafig neigen, um das Kippen zu vermeiden.

- Alle beschriebenen Vorgdnge sollten von zwei Personen gemeinsam durchgefiihrt werden, wobei
HOCHSTE AUFMERKSAMKEIT erforderlich ist.

A ACHTUNG:

Bei Nichteinhaltung der oben beschriebenen Arbeitsschritte ist die Herstellerfirma von jeglicher
Verpflichtung, Garantieteile zu ersetzen bzw. Schadensersatz fiir Personen und/oder Sachen zu
leisten, befreit.
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10. WARTUNG

& ACHTUNG:

Alle Wartungsarbeiten miissen bei abgeschaltetem Gerédt durchgefiihrt werden. Bei Modellen mit
Elektromotor auch den Netzstecker aus der Dose nehmen. Bei Modell 230 Volt bitte beachten, dass
Sie zirka eine Minute warten miissen, bis der Kondensator den Reststrom entladet hat.

l@ HINWEIS:

Bei Modellen mit Verbrennungsmotor missen weiterhin die in der Betriebsanleitung des
Motorenherstellers aufgeflihrten Anweisungen befolgt werden; diese Anleitung ist dem Gerat
beigelegt.

10.1 Aligemeine Wartung

Aufgrund seiner einfachen Bauweise erfordert das Gerat keine besondere Wartung.

Folgende Eingriffe sollten regelmaRig durchgefiihrt werden: I\I:L
¥
i
- Die Laufflachen der abgebildeten Fiihrungsschiene fetten. < {30 =%
(Abb. 55) - — L
- Die beweglichen Teile der Bedienungshebel schmieren. u
(Abb. 55) d :c: e
S =
Abb.55 L=

- Beim Modell mit Kardanwelle vor Beginn des Spaltvorganges die Kreuzgelenke des Kardans sowie
die weiteren beweglichen Teile einfetten; dieser Vorgang sollte danach jeweils nach zwei
Betriebsstunden durchgefiihrt werden.

- Nach den ersten 2 —3 Betriebsstunden die Spannung der hydraulischen Anschliisse kontrollieren;
danach nach jeweils etwa 100 — 150 Betriebsstunden.

- Den ordnungsgemalen Zustand der elektrischen Verlangerungskabel kontrollieren.
- Regelmalig die Schlauche der Hydraulikanlage kontrollieren und nach jeweils 5 Jahren ersetzen.
- Es wird empfohlen, das Gerdat nach beendetem Arbeitsvorgang an einem schattigen Platz

einzustellen, da starke Sonneneinstrahlung die Oberflache der Hydraulikschlauche beschadigen und
zum vorzeitigen Verschleils fihren kénnte.
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10.2 Magnetfilter

Den Magnetfilter auf dem oberen Teil das erste Mal nach 2 — 3 Std. reinigen. Spater nach 50
Arbeitsstunden reinigen.

Zur Reinigung des Filters bitte wie folgt vorgehen:

- Mit einem 22’ Schlissel den Filter 16sen; (Abb. 56)

- alle Verunreinigungen, die sich auf dem Magnet befinden, mit einem
Tuch abwischen.

Den Filter wieder in seine Originalposition montieren, dabei darauf achten, dass die Dichtung nicht
beschadigt wird. (Abb. 56)

10.3 Hydraulikol

Regelmafig Stand des Hydraulikdls mit Hilfe des Messstabes
kontrollieren. (Abb. 57) MAX . &~
MIN \?,"‘
° Abb. 57

A ACHTUNG:

Dieser Vorgang muss immer mit in Transportposition montiertem Zylinder durchgefiihrt werden
(komplett nach unten eingefahren). In diesem Fall muss sich der Olstand etwa in der Nihe dem auf
des Messstab angegebenen Minimum befinden.

Um das Altol abzulassen, den unteren Deckel A ausdrehen. (Abb. 58) \
Filter B alle 500 Stunden ersetzen. (Abb. 58) ' 5)

Abb. 58

@ HINWEIS:

Es wird empfohlen, das Ol etwa nach den ersten 100 Betriebsstunden zu ersetzen. Danach
sollte das Hydraulikol jeweils nach zirka 300 Betriebsstunden gewechselt werden.

"" ACHTUNG:
W@ Ein umweltbewulltes Verhalten setzt voraus, dass das Altél nicht einfach weggeschiittet,
sondern bei der entsprechenden Sammelstelle entsorgt wird!!!

Nach etwa 500 Betriebsstunden auBerdem das in der mechanischen Ubersetzung enthaltene Ol
auswechseln; diese befindet sich vor der Hydraulikpumpe. Fiir den Olwechsel bitte das Ol SAE 90
verwenden. Dieses mechanische Bauteil fasst 0,2 Liter.
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11. SONDERZUBEHOR

In diesem Abschnitt werden die Montage und die korrekte Verwendung einiger Sonderzubehorteile
beschrieben.

11.1 Zwischentisch fiir 50 cm Spalthohe (SONDERZUBEHOR - Artikel Nr. 845.250.K)

Um Stammstiicke bis max. 50 cm Lange mit dem Sonderzubehoér-Tisch zu spalten, muss das
Spaltmesser in die oberste Position, bis zum obersten Endanschlag gefahren werden.

Die mit dem Tisch ausgelieferten  Zentrierungsteile am
Maschinenrahmen verschrauben. (Abb. 59)

Diese auf beiden Seiten, rechts und links, der Maschine befestigen.
(Abb. 60)

Sicherungsschraube |I6sen und den gleitenden Anschlag zurlickschieben.
(Fig. 61)

Tisch anheben. (Abb. 62)

Die beiden Zentrierungen des TischfuBes an der Rahmen-Fuliplatte Abb. 63
einrasten. : ~
Das FuBpedal muss unter die seitliche Stange geschoben werden.
(Abb. 63)
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Tisch montieren indem seine obere Auflageflache
auf beiden Seiten an den Verankerungspunkten am
Maschinenrahmen eingehangt wird. (Vorder- und
Riickansicht - Abb. 64)

°

e 1l

Den gleitenden Anschlag wieder nach vorne schieben und dann durch
Anziehen der Schraube befestigen. (Abb. 65)

Die rechte seitliche Verbreiterung in den entsprechenden
Verankerungspunk einrasten. (Abb. 66)

Die linke Stltzverlangerung am Stammheber montieren. (Abb. 67)

Mit den mitgelieferten Schrauben mit einem 13 mm Schraubenschliissel
befestigen. (Abb. 68)

Den Anschlag fir das Spaltmesser nach vorne schieben und mit einem 13
mm-Schraubenschliissel befestigen. (Abb. 69)

[@3 HINWEIS: Der Tisch muss sehr fest verschraubt werden, um schadliche Bewegungen unter

Belastung zu vermeiden.

Abb. 69
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11.2 Fahrgestell zum Anheben und zur Beforderung iiber kurze Strecken
(SONDERZUBEHOR - Artikel Nr. 845.084.K)

ACHTUNG:
Das Fahrgestell kann nur mit Holzspaltern mit 3-Punkt-Aufhdngung verwendet werden
(V.PF und Kombi Modelle).

11.2.1 Montage

Das Gerat mit einem zertifizierten und fir das Gewicht der Maschine ausgelegten Heberiemen
ungefahr 50 / 60 cm anheben (siehe das in kg. auf den Typenschild angegebene Gewicht). (Abb. 70)

MICCA ANOREA & C. Soc
W Veuctve 3 Carmo §7
12022 Dusca - May

Abb.70

Das Fahrgestell mit den entsprechenden mitgelieferten Schrauben auf = -y El‘\'\ =
der hinteren Seite an der Basis des Maschinenrahmens mit einem 19 mm =
Schliissel befestigen.

(Abb. 71)

11.3.2 Einsatz

Stellen Sie das Gerat auf eine ebene Flache (Abb. 72)
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Nachdem Sie die entsprechende Blockierung der Hebelverlangerung geldst haben, ziehen Sie den
Hebel aus der Verpackungsposition heraus und heben Sie ihn nach oben. (Abb. 73 - 74)

Bringen Sie den Hebel in die Arbeitsposition. (Abb. 75)

Abb. 75

Ergreifen Sie mit einer Hand den Hebel des Fahrgestells und ziehen Sie ihn kraftig nach auBen, um
die Maschine vom Boden abzuheben und in Position zu halten. (Abb. 76 - 77)

Abb. 76

Losen Sie mit der anderen Hand die Arretierung, indem Sie diese leicht nach auBen ziehen, aus der
Ruheposition. (Abb. 78)

Arretierungsbolzen in der Ruheposition (Abb. 79):
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Den Anschlag dann nach innen schieben, bis der Arretierungsbolzen korrekt an der vorgesehenen
Stelle in der Verriegelungsstellung eingerastet ist. (Abb. 80).

Arretierungsbolzen an der richtigen Stelle eingerastet in der Transportposition (Abb. 81):

Das zusammen mit dem Fahrgestell beigestellte Vierkantrohr am Bolzen
@ 25 des 3. Punktes befestigen, wobei Sie dabei auf die Position der
Einrastung achten, und danach mit dem entsprechenden . e
R-Sicherheitsstecker blockieren. (Abb. 82) (———-: : -"",h
o

L—

Abb. 82

Mit der einen Hand das Vierkantrohr und mit der anderen Hand das | abb.s3
Endstiick der Hydraulikschlauche festhalten und gleichzeitig einen FuR
als Gegengewicht auf den Rahmen setzen. (Abb. 83)

Das Gerat mit gleichmaRig verteiltem Gewicht auf die Rader stellen; das Gerat moglichst immer in
Vorwartsrichtung beférdern.

A ACHTUNG:

Das Gerat immer in Transportstellung d.h. mit dem Hydraulikzylinder komplett in der unteren
Position beférdern.

A ACHTUNG:

Das Gerat niemals betreiben, wenn sich die Rader in Transportstellung befinden. Nach Abschluss
des Transports, das Fahrgestell und das Vierkantrohr mit dem Hebel wieder in die Lager- bzw.
Ruheposition bringen.
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11.3 Beizugswinde mit manueller Bedienung
(SONDERZUBEHOR — Artikel Nr. 845.184.K fiir 13/18 Ton — Artikel Nr. 845.190.K fiir 20 Ton)

& ACHTUNG:

Die Beizugswinde darf nur am Holzspalter mit festmontierter Zapfwelle am dritten Punkt der
Schlepper-Aufhdngung angebaut werden (V.PF Modell).

Sie kann auch an die KOMBI-Modelle angebaut werden, aber in diesem Fall muss der Holzspalter
unbedingt am dritten Punkt der Schlepper-Aufhdngung befestigt werden.

11.4.1 Montage

Befestigen Sie die geschweilSte Struktur der Seilwinde am Rahmen des
Holzspalters mit den Schrauben, die an den Stellen (A) und (B)
festzuschrauben sind (Abb. 84)

Der Abflussschlauch (A) muss vom Anschluss (A) der Seilwinde zum
Anschluss auf dem Tank des Holzspalters (A) angeschlossen werden.
(Abb. 85)

Der Vorlaufschlauch (B) muss vom Anschluss des Steuerventils am
Gerat (B) zum Anschluss der Seilwinde (B) angeschlossen werden.
(Abb. 85)

Alle zuvor abgeschraubten und wieder angeschlossenen Schlauche
fest anziehen.

Die mit einem Pfeil kenntlich
gemachten  Schrauben anziehen.
(Abb. 86 und Abb. 87)

Hydraulikanlage starten und einige Testlaufe durchfihren.

11.4.2 Einsatz.

Das Seil wird entrollt, indem es in die Seilfihrung geschoben. Abb. 88
(Abb. 88) (7
Ill‘ |“' '
Y o’
eﬁai.(\\ i SR N
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Der Ventilhebel in Position A betatigen. (Abb. 89) Abb. 89

Dann das dullere Ende des Seiles festhalten und in die gewlinschte
Position in Richtung des zu beférdernden Stammstiickes ziehen.
(Abb. 88)

@ ANMERKUNG: Die Lange des Seiles variiert je nach Ausfiihrung bis zu einer max. Ldnge von
20m. Auch wenn das Seil komplett ausgerollt ist und unter Zug steht kann nichts
Unvorhergesehenes geschehen, denn der Hydraulikmotor dreht im Leerlauf. Den Zug stoppen
und das Seil am Hebel des Hydraulikventils aushdngen.

Zughaken von vorne in das Stammstiick einrammen. (Abb. 90) Abb. 90

@ ANMERKUNG: um das Heranziehen des zu spaltenden
Stammstiickes zu erleichtern, wird empfohlen, das Holz so
auszurichten, dass die Astknoten beim Ziehen nach hinten
weisen. -

An Stelle des Zughakens kann auch eine Klemmzange benutzt werden | Abb. 91 @
(Abb. 91), die als Sonderzubehor geliefert wird (Artikel Nr. 845.204). o

7
(
>

In beiden Fallen sollte jedoch sorgfaltig darauf geachtet werden, dass das beizuziehende Stammstiick
gut befestigt ist; wird der Hebel des Hydraulikventils betatigt, sich unbedingt aus der Reichweite des
Seilzuges entfernen.

f ACHTUNG! Der Zughaken oder die Klemmzange kénnten sich plotzlich loslésen und Sie
unvorbereitet treffen! (Neben der iiblichen personlichen Schutzkleidung miissen unbedingt
Helm und Schutzvorrichtung fiir die Augen getragen werden).

Zum Beiziehen des am Seil befestigten Stammstilickes muss das Seil am | apb. 92
Hebel ausgehangt und der Ventilhebel auf Position B gestellt werden.
(Abb. 92)

Der Stamm wird in die Nahe des Arbeitsbereiches gezogen.

Dann den Hebel des Hydraulikventils langsamer bedienen, um das
Stammstiick in senkrechte Position auf der FuRplatte des Holzspalters
zu bringen, dabei selbst auBerhalb der seitlichen Schutzvorrichtungen N
bleiben. (Abb. 93) .,

Abb. 93
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Den Hebel loslassen, Stammstick auf der FuBplatte unter dem
Spaltmesser ausrichten, die Klemmzange l6sen und in die Halterung \ \
stecken (Abb. 94), bzw. den Zughaken zum Spalten aushangen.

Abb. 94

WICHTIG!

RegelmadRig den Zustand des Seiles kontrollieren; sollte das Seil beschadigt sein, muss es
unbedingt ausgewechselt werden. (Nur vom Hersteller gelieferte Originalseile aus
zertifiziertem Stahl benutzen.

Die Rotation der Filhrung kann um zirka 100° in senkrechter Richtung i

variieren. (Abb. 95) ﬁg ~e2) ’

O

Der seitliche Seil-Zugwinkel darf nicht mehr als 45° von der Mittelachse | abb. 96
abweichen. (Abb. 96)

ACHTUNG!
/ j % Die Bedienungsperson muss sich immer auBlerhalb des in den beiden Abbildungen
dargestellten Arbeitsbereiches aufhalten (Abb. 85 und 86).

Unter schwierigen Zugbedingungen bei starker Neigung und geringer
Stabilitat bzw. bei Einsatz von kleinen, weniger stabilen Schleppern
wird empfohlen, fiir den Zug von unten eine Umlenkrolle zu benutzen
(Artikelnr. 845.205.K). (Abb. 97)

Sollten in diesem Fall sehr schwere Stammstiicke herangezogen
werden, wird empfohlen, auch die in Abb. 98 aufgezeigte Schraube zu
lockern, um die Zugkraft der Beizugswinde zu erhdhen.

Werden danach wieder normale Lasten gezogen, muss diese Schraube
erneut in ihre Ausgangsposition gebracht werden.




STANDSICHERHEIT DER KOMBINATION SCHLEPPER - GERAT

_(Ipx{ctd))—(Tpxb)+{0,2xXTgxb)

I =
F.min ath

Légende:

Te (kg) — Masse des Schleppers mit Nulllast

Tr (kg) — Drucklast auf Vorderachse des Schleppers mit Nulllast

Tr (kg) — Drucklast auf Hinterachse des Schleppers mit Nulllast

Ir (kg) — Kombinierte Masse Ausrlstung Tragfahigkeit hinten / hinterer Ballast

Ir (kg) — Kombinierte Masse Ausristung Tragfahigkeit vorne / vorderer Ballast

a (m)— Abstand zwischen Schwerpunkt Ausristung Tragfahigkeit vorne / vorderer Ballast und
Mitte der Vorderachse

b (m)— Achsenabstand Schlepper
C (m)— Abstand zwischen Mitte der Hinterachse und Kugelkupplung unten

d (m)— Abstand zwischen Mitte der Kugelkupplung unten und Schwerpunkt Ausriistung
Tragfahigkeit hinten / hinterer Ballast
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