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NIVEAU 1 - UTILISATEUR

DESCRIPTIF ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

La débroussailleuse coupe-herbe Excelion 1200 peut étre utilisée selon 2 modes d'utilisation :

- le mode Coupe Herbe a fil,
- le mode Débroussailleuse a lames aciers nécessitant des pieces de sécurité complémentaires.

@ ®

i
WA

Mode Coupe Herbe

[ conn
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NIVEAU 1 - UTILISATEUR

DESCRIPTIF ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1- Poignée : Permet le guidage de la débroussailleuse coupe-herbe Excelion 1200

2— Gachette de sécurité : Empéche d'actionner la gachette de commande par inadvertance, il faut actionner la
gachette de sécurité pour pouvoir actionner la gachette de commande.

3— Bouton sélection de vitesse de rotation. de I'outil de coupe et panneau lumineux : Permet de sélectionner
la vitesse de coupe, celle-ci est indiquée sur le panneau lumineux.

4— Poignée avant : Permet de guider la machine, la position de la poignée sur le tube téléscopique est réglable.
5— Molette serrage tube téléscopique : Permet de régler la longueur du tube téléscopique.

6— Tube téléscopique

7—- Support tube téléscopique : S'articule avec le carter moteur, permet le réglage de l'inclinaison de la téte de coupe.
8- Carter moteur : Protége le moteur électrique et permet d'évacuer la chaleur. S'articule avec le support tube
téléscopique et permet le réglage de l'inclinaison de la téte de coupe.

9— Carter de sécurité : Permet d'éviter les projections d'objets solides (pierres, morceaux de métal) sur I'opérateur.
Un couteau fixé sur le carter de sécurité permet d'assurer la longueur correcte des fils de coupe.

10— Molette de réglage poignée avant : Permet le réglage de la position de la poignée avant sur le tube téléscopique.
11— Carte électronique de commande moteur et son radiateur : Protege la carte électronique de commande et
permet d'évacuer la chaleur.

12— Gachette de commande : Permet d'actionner la rotation de I'outil de coupe selon une vitesse progressivement
réglable.

13- Cordon électrique : Permet de brancher la machine sur la batterie outils Pellenc.

14— Dispositif d'éloignement : Piéce de sécurité obligatoire en mode Débroussailleuse. Réduit les risques de
coupures au niveau des jambes et pieds de I'opérateur en gardant la distance de sécurité entre I'outil de coupe et
I'opérateur. Piéce interchangeable pour un droitier ou un gaucher.

15— Oeillet de portage : Piéce de sécurité obligatoire en mode Débroussailleuse. Permet d'attacher la machine au
gilet de sécurité de l'opérateur via un harnais.
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NIVEAU 1 - UTILISATEUR

VERIFICATIONS VISUELLES AVANT UTILISATION EXCELION

Vérifier les éléments suivants :
(1) - Etat de la perche télescopique
(2) - Etat du carter de sécurité
(3) - Etat général de I'outil
(@) - Poignée sécurité avant correctement fixée

(5) - Etat du cordon d’alimentation
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

OUTILLAGE NECESSAIRE

TOURNEVIS TOURNEVIS CLE6PANS 2.5 PINCE A CIRCLIPS
TORX 25 pPz2

i B co =
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

ORGANISATION POSTE DE TRAVAIL

CAISSE A OUTILS ARMOIRE FERMEE TURBO-NEON

POUBELLE A EXTINCTEUR PLAN DE TRAVAIL CHAISE DE TAPIS ANTI-STATIQUE BRACELET
PROXIMITE CLASSE D INIFUGE TRAVAIL (RACCORDEALATERRE  ANTI-STATIQUE
(feux de métaux) SECTEUR) (RACCORDE ALA

TERRE SECTEUR)

1-11 sur 11 résultats n articles par page Trier par | Tri alphabétigue n

Article Disponibilité

Des kits antistatiques comprenant un bracelet et un
tapis sont disponibles en commande sur des sites

d'achats spécialisés sur internet. KIT SERVIVE ESD HT03087
;}p Reférance produt : 189479
7

Q TapsESD B

SET SERVICE ESD
Référence produit : 189408 EN STOCK




Document atelier EXCELION 1200 Edition 01/2016
réf. : DOCUMENT_ATELIER_EXCELION1200_A 2016_FRE

£
fregn

NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

PROCEDURES D'ENTRETIEN EXCELION

Les outils ne doivent pas sortir de vos ateliers avec un organe de sécurité non

fonctionnel

M 1. vérification sécurité gachette

de commande.

B 2-Test sélecteur de vitesse

¢
53_10_091A

“
o l/

]/
T

S

A%

53 10_017A

W 4- Vérification perche
télescopique

B 7- Nettoyage outil

Ml 8 -Test consommation

B 3- Vérification sécurité
poignée avant

M 6- Vérification carter
de sécurité

3_10_059A

B 5- Remplacement téte
de coupe Kit B 79031

53_10_0768
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

1- VERIFICATION SECURITE GACHETTE DE COMMANDE
'”L ) @ Gachette de sécurité

@ Gachette de commande

La gachette de commande ne s’enfonge
pas si il n’y a aucune pression sur la
gachette de sécurité.

Pour faire fontionner I’outil, maintenir en
appui la gachette de sécurité puis actionner la
gachette de commande .

Si un élément physique (type scotch, collier ) géne
le bon déroulement de cette procédure, I’enlever.

Si la sécurité est non fonctionnelle, effectuer un
retour de I'outil auprés de votre distributeur

Les LEDS doivent changer d’état en fonction du
nombre d’appui sur I’interrupteur, le régime moteur
s’intensifie également.

Le bouton de reglage d’orientation doit pouvoir se
serrer ou se dessérer a la main. @

Si non fonctionnelle, la remplacer

Vérifier que le dispositif d’éloignement soit
correctement fixé sur la poignée.
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

4- VERIFICATION PERCHE TELESCOPIQUE

La molette de serrage doit pouvoir se serrer ou se dessérer a la
main.
La téte ne doit pas bouger une fois la molette serrée.

Si non fonctionnelle, effectuer un retour de 'outil auprés de votre
distributeur

5 - REMPLACEMENT TETE DE COUPE KIT B 79031
1- Décomposition du Kit 79031

KIT 79031
79025 Cloche téte de coupe
79634 Flasque + plaque préparées
79032 Ressort central téte de coupe
76715 Circlips renforce AS 12X1.5
81116 Bol téte de coupe
84401 Graisse reduct. loctite

2- Dévisser sans les retirer les 2 vis du bol d’appui

TOURNEVIS
B ceP2 Perte des lardons & l'intérieur
du bol d’appui en cas de
DEPUIS 2012 dévissage complet.

: Torx 25
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

4-Retirer le bol d’appui.

Pince a circlips
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

6-Remettre la cloche de téte de 7- Insérer le ressort de I'axe central de la téte de coupe
coupe.

8- Mettre le dispositif de blocage 9-Positionner le circlips A Changer le
(rechercher manuellement son correct circlips a chaque

emplacement) ) démontage !!

Pince a circlips

10- Pour le bol d’appui, dans le cas ou les lardons auraient été sortis de leurs logements, les
repositionner correctement (voir image cidessous)

Le coté arrondi de 'encoche doit se trouver coté
extérieur
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

11-Mettre le bol d’appui sur la téte et le faire pivoter d’ 1/4 de tour dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre.(Vérifier que le bol soit correctement clipser)

12-Serrer les deux vis de bol d’appui.

b Y

TOURNEVIS

B Co PZ2

6 - VERIFICATION CARTER DE SECURITE

o NN N Vérifier le bon état du carter de sécurité, ce dernier doit étre
i également solidement fixé a la téte de coupe.

53_10_059A
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

7- NETTOYAGE DE I'OUTIL

Maintenir la propreté de votre outil en le nettoyant fréquemment a I'aide d’un chiffon humide et a l'air
comprimé.

A I’ aide d’un tournevis plat par exemple, extraire les
corps étrangers se trouvant entre les ailettes du radiateur
magnésium moteur et carte.

A Risque de chauffe si cette action n’est pas faite.

A SOLVANTS INTERDITS

8- TEST DE CONSOMMATION

1) L'outil doit étre branché a la batterie. 3) Faire tourner l'outil a la vitesse maximale
2) Allumer la batterie pendant 1 minute.
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NIVEAU 2 - SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR

4/ L'afficheur de la batterie se met a clignoter, elle indique la consommation de I'outil.

Notice : LECTURE CONSOMMATION INSTANTANEE
Lorsqu'un outil fonctionne sur une batterie et que son
utilisation est supérieure a 50W alors I'afficheur indique la
consommation instantanée de I'outil.

EXEMPLE

De 50Watts ---> 99 Watts

Un clignotement toutes les

2 secondes (consommation en watts)

De 100Watts ---> 999
Watts

Un clignotement par seconde
(consommation en déca-watts)

() ..

((

)) =70 WATTS

)))) =700 WATTS

A Valeur relevée outil a vide téte montée sans outil

Notice : LECTURE CONSOMMATION INSTANTANEE
Attention, lorsque I'outil consomme moins de 50 Watts, I'afficheur ne clignote pas.

5/ Relever la valeur indiquée au bout d'1 minute, elle doit étre inférieure a 100 Watts (Toutes tétes)

De “50” ---> “99”

(1 clignotement / 2 secondes)

(1 clignotement / seconde)

Outil OK Puissance inférieure a 100 watts
De “10™" —e> “40(0"™
(1 clignotement / seconde)
De ™21 -—-> 99 Outil non OK Puissance supérieure a 100 watts

Si supérieure a 100 Watts retourner I'outil chez le contructeur.
(revoir les points de I'entretien si besoin)
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» NIVEAU 3
REPARATEUR AGREE PELLENC
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

OUTILLAGE NECESSAIRE

TOURNEVIS TOURNEVIS TOURNEVIS TOURNEVIS
TORX 10 TORX 20 TORX 25 pZ2
=0 =0 = o B co
CLE 6 PANS 2.5 PATE THERMIQUE SANS PINCE A
SILICONE HTC CIRCLIPS
(64535)
=)
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DEMONTAGE ET REMONTAGE COMPLET
DE L’ EXCELION

[ TEMPS DE REALISATION :

- 40 Minutes

PROCEDURE :

1- Eteindre la batterie en basculant I'interrupteur sur
la position «0»
- Débrancher le cordon d’alimentation. @

TOURNEVIS
=o TORX 25
3- Retourner l'outil afin d’accéder plus facilement aux vis.
Enlever les 4 vis du couvercle.
TOURNEVIS
=o TORX 20
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

5- Débrancher manuellement tous les connecteurs
branchés sur la carte de commande.

ﬁ Les cosses d'alimentation sont avec verrouillage, il

faut les déverouiller avec un tournevis plat avant de les
debrancher.

6- A présent, dévisser les 7 vis de la poignée.

=o TOURNEVIS
TORX 25

A Repérer la longueur des vis.

7- Retirer la demi-poignée gauche ainsi que le joint de
serrage.

8- Libérer le passe-fils de son logement sur la demi-poignée
droite
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

9- Dégager le tube de la demi-poignée gauche.

Oter le passe-fils @ afin que les fils soient libres.

Sortir les fils moteur téte avant puis la carte gachette +
connecteur.

10- Enlever sur le demi-corps gauche, l'interrupteur de
sélecteur de vitesse ainsi que son ressort.

11- Retirer la gachette de commande @ la gachette de
sécurité (7) ainsi que le ressort ®.

12- Sur la demi-poignée droite, dévisser le cavalier (vis x2)
afin de libérer les fils du faisceau d’alimentation.

=o TOURNEVIS
TORX10
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

13- Dans le couvercle, retirer les 2 vis de la platine
dissipatrice de chaleur.

=o TOURNEVIS
TORX 10

Veiller a ce qu’il n’y ait pas de limaille qui tombe sur la
carte.

14- Enlever les 4 vis et sortir la carte de commande.

TOURNEVIS
=o TORX 10

Veiller a ce qu'il n’y ait pas de limaille qui tombe sur la
carte.

& Vérifier la présence du joint
d’étanchéité.

15- Sous la carte, enlever I'isolant.

Sous l'isolant, il y a de la pate
thermique

- Si celle-ci est propre (vierge de
toute limaille)

la répartir avec le doigt de maniére
homogéne.

£,
il
|
1
|
|
|
\
\

-Si celle ci est sale, utiliser un
chiffon
et nettoyer l'intérieur du couvercle.
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

16- Enlever les 6 vis du coude.

%% Tournevis Torx 20
S ®

TOURNEVIS
=Ho TORX 20

TOURNEVIS
TORX 25

18-Retirer également la petite vis au centre de la base du support perche.
- CLE 6 PANS 2.5
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

20- De l'autre c6té du tube intérieur, retirer le bouchon
de blocage.

21 -Sortir manuellement le le faisceau complet du tube interne. @

Tube interne

A Vérifier qu'il y ait toujours la présence des cales anti-rotation.

Dévisser la molette et la retirer du tube externe.

Enlever les deux vis du manchon et le retirer du tube
externe.
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

22- Dévisser les 3 vis de la plaque de renfort du carter de sécurité.Le retirer.

=) CLE 6 PANS 2.5

23- Dévisser sans les retirer les 2 vis du bol d’appui.

B co TOURNEVIS DEPUIS 2012 :
Pz2 TORX 25

A Perte des lardons a I'intérieur du bol
d’appui en cas de devissage complet.

Iy
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

25-Retirer le bol d’appui.

— >

Pince a circlips
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

27- Enlever a présent les 5 vis du carter moteur bas.

Eo TOURNEVIS
TORX 20

28- Tirer fortement sur I'axe (tirer droit) afin de sortir le
carter bas + rotor.

29- Remettre a présent les 5 vis sans serrer, en effet, il est
possible que de la limaille se soit déposée a I'intérieur de leurs
emplacements.

30- Vérifier la présence de la rondelle souple.
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

31- Sur la téte, dévisser et retirer le bouton de réglage
d’orientation.

32- Enlever les deux vis du carter haut comme représenté
sur I'image ci-contre.

Eo TOURNEVIS
TORX 20

33- Le support inclinaison @ peut maintenant s’enlever ainsi
que la plaque écrou .
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

34- Dévisser les 2 vis supérieures du support de perche @

=o TOURNEVIS
TORX 20

35- Retirer les deux demi-supports perche I'entretoise et
les deux demi-caoutchoucs guides
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REMONTAGE

36- Pour démarrer le remontage de I'outil, enlever tout
d’abord les 5 vis du carter moteur.

37- Prendre le carter bas + rotor. @

Maintenir 'axe fermement et positionner les deux éléments
comme représenté ci-contre.

Lorsque vous serez assez proche, le rotor va étre attiré
fortement par le champ magnétique du stator : laissez le partir,
ne tentez pas de le retenir.

-1l est important de centrer le carter par rapport aux fils du
stator afin de ne pas pincer ces derniers lors de la fermeture
de I'ensemble.

/\ ATTENTION ! Bien tenir les éléments a 'extérieur pour
éviter toutes blessures lors de cette manipulation.

A Avoir vérifié au préalable la présence de la rondelle
élastique dans le rotor.

A Avoir vérifié au préalable la présence du joint dans le
carter.

A Il faut que les deux carters soient correctement
positionnés (voir le détrompeur) @2).

Remettre et visser les 5 vis du carter moteur.

=o TOURNEVIS
TORX 20

@ 2,5Nm
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

38- Prendre le demi-support perche droit @ et le mettre entre le faisceau 24) et le carter téte @
(Positionner les trous des deux piéces dans le méme axe).

Mettre les caoutchouc sur les demi-supports perche
-Le plus gros sur le demi-support droit
-Le plus petit sur le demi-support gauche

A Le faisceau moteur téte doit passer au-dessus de
I'entretoise, voir la photo ci-contre.

41- Positionner le demi-caoutchouc le plus imposant dans son emplacement. Placer le faisceau dans
'encoche.
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

42- Aprés avoir mis le second demi-caoutchouc dans le demi-support gauche de perche venir
positionner ce dernier a 'emplacement prévu.

;

A S’assurer que les fils ne soient pas pincés.

43- Positionner le support inclinaison et la plaque écrou (marquage
vers |'extérieur).

44- Mettre les vis de fixation du support
inclinaison et les serrer .

=c TOURNEVIS
TORX 20

3,5Nm

45- Insérer les deux vis supérieures du support de perche.

Il est inutile de serrer ces vis pour le moment.

46- Brancher le connecteur entre la perche et la téte.

Tourner la téte a plusieurs reprises afin de spiralé le faisceau
sortant du tube.
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NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

47- Rentrer le tube interne dans le tube externe jusqu’en butée,

Positionner sur le méme axe les alésages de la vis d’arrét .

48-Visser la vis d’arrét
CLE 6 PANS 2.5

0.8Nm

49 - Revisser les 2 vis supérieures du support de perche

Tournevis Torx 20
A= o

- Revisser les 2 vis inférieures du support de perche @

Tournevis Torx 25

—@ 2,5Nm

A PINCE EN MAGNESIUM : SERRAGE PROGRESSIF ET
SYMETRIQUE.

IL EST INUTILE DE VOULOIR FAIRE TOUCHER LES 2 COTES DE LA
PINCE.

50-Remettre la cloche de téte de coupe. 51- Insérer le ressort de I'axe central de la téte de coupe.
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A Changer le circlips a

52- Mettre le dispositif de blocage chaque démontage !

(rechercher manuellement son correct
emplacement).

53-Positionner le circlips.

Pince a circlips

54- Pour le bol d’appui, dans le cas ou les lardons auraient été sortis de leurs logements, les
repositionner correctement (voir image ci-dessous).

Le coté arrondi de I'encoche doit se
trouver c6té ressort.

55-Venir insérer le carter de sécurité dans la téte de maniére a ce que l'alésage de la plaque de
renfort soit alignée a celui de la téte.

56- Mettre le bol d’appui sur la téte et le faire pivoter d’ 1/4 de tour
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. (Vérifier que le bol
soit correctement clipseé).
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57-Serrer les deux vis du bol d’appui.

B co TOURNEVIS
Pz2

58-Venir insérer le carter de sécurité dans la téte de maniére a ce que I'alésage de la plaque de renfort
soit aligné a celui de la téte.

59- Mettre les vis et serrer la plaque
de renfort.

= CLE 6 PANS 2.5

60-Amener le manchon coude bas a I'extrémité du tube (coté poignée).

61-Positionner le bouchon faisceau tube ainsi que le bouchon faisceau poignée dans les
emplacements du coude bas, le faisceau doit reposer sur la rainure centrale.

N

Ajuster la longueur du faisceau
afin que I'ensemble soit
correctement positionné.
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62-Mettre en place le coude haut, insérer les vis et les serrer.

=o TOURNEVIS
TORX 20

g@f‘ 2Nm

63- Sur la demi-poignée droite :

Positionner l'interrupteur de
sélecteur de vitesse ainsi que son
ressort.

Mettre les fils du faisceau
d’alimentation dans le cavalier
(vis x2) et fixer celui-ci .

Mettre le cordon dans

=o TOURNEVIS son
TORX 10 emplacement.

A Serrer modéremment le cavalier.
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64- Amener le manchon coudé dans son emplacement dans la demi-poignée, positionner I'embout du bouchon
comme représenté ci-dessous:

=>

=>

65-Prendre le passe-fils de la poignée et y insérer le connecteur bleu de la carte gachette.

66-A présent, passer les autres fils qui seront connectés a la carte.
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67- Mettre la carte "affichage poignée" dans son emplacement. @ '

A Bien plaquer les fils le long de la coque afin de ne pas les
abimer lors de la fermeture de la poignée compléte.

68- @ Positionner le passe-fils dans la rainure :
(Voir photo ci-contre).

69- Mettre la gachette de commande , la gachette de
sécurité @5) ainsi que le ressort 86).

70- Avant la fermeture compléte de la poignée, ne pas
oublier de mettre le joint de serrage (Bien juxtaposer les
trous).

71-Serrer toutes les vis de 'ensemble poignée.

Voir la photo ci-contre pour la position et la longueur des vis.

Tournevis Torx 25

P — g{" 2.2Nm

A Serrer les vis dans I'ordre indiqué par les bulles de
la photo ci-contre ( @ et )
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72- Al'intérieur du couvercle :

Si ce n'est déja fait, mettre un peu de pate
thermique a 'emplacement ou sera posé I'isolant.

Ne pas en mettre en abondance (ref : 64635)

PATE THERMIQUE SANS
SILICONE HTC
(64535)

73- Mettre l'isolant.

Pate a appliquer sur le
dessus des capacitées

74- Sur la carte de commande appliquer
légerement de la pate thermique sur les
composants qui seront

en contact avec l'isolant et le dissipateur.

75- Poser la carte de commande dans le
couvercle.

76- Insérer et serrer les 4 vis.

[— ) TOURNEVIS
TORX 10

1,5Nm
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77- Poser la platine dissipatrice de chaleur.

Vérifier pendant le serrage des vis que la platine soit
constamment en contact avec les composants.

=o TOURNEVIS
TORX 10

1,5Nm

BRANCHEMENT DE LA CARTE COMMANDE

78- Au centre de la platine dissipatrice de chaleur, brancher
les

connecteurs issus du moteur.

Les mettre en fonction du marquage des couleurs sur la
carte.

Dans I'exemple ci-contre de haut en bas :

-Jaune

-Bleu

-Rouge

79- A présent brancher dans l'ordre :
Les connecteurs du faisceau d’ alimentation :

- Les rouges (Alimentation batterie)
- Le vert (Communication outil)
- Les noirs (Masse alimentation batterie) ,

Le connecteur de la carte commande et affichage poignée :

- Le bleu : (Liaison entre la carte
commande et la carte selectrice
de vitesse )

dans le bon sens pour qu'ils ne soit pas
en contact avec un composant de la carte.

®

Connecteur

Composant
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A Avant de refermer, verifier la présence du joint d’étanchéité sur le couvercle.

80- Retourner l'outil afin d’accéder plus facilement aux vis.

81- Engager le couvercle dans la poignée.

A Faire attention lors de la fermeture qu’aucun fil ne soit pincé.

82- Visser les 4 vis du couvercle.

=o TOURNEVIS
TORX 20

1,5Nm
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83- Mettre la poignée haute (Cf. notice pour la position sur le tube); oeillet de portage cété poignée

principale .
Mettre les 2 vis, les serrer .

=eo
TOURNEVIS
TORX 20

@3Nm
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1- Faire passer le faisceau spirale dans le bouchon spirale et le faire glisser jusqu’aux spirales

¢« .7

2- Faire passer le bouchon par le cété le 3-Pousser le bouchon jusqu’a la butée
plus long du faisceau spiralé. de la premiére spirale

4- En regardant sous le bouchon on peut remarquer trois emplacements creux, insérer dans
deux de ceux-ci un serre flex, cela aura pour but de maintenir correctement le bouchon avec le
faisceau.

5-Insérer le faisceau spirale dans le tube perche intérieur équipé jusqu’a clipser le bouchon dans les
encoches du tube

perche.
Il doit y avoir un son lors du clipsage.

6-Vérifier que le bouchon soit bien clipsé sur le tube de
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7 - Insérer le tube interne + faisceau dans le tube externe.

4 EEEE——c

8-Saisir manuellement le faisceau coté cable et effectuer une rotation pour I'insérer complétement.

/@/

9 - Rebrancher les connecteurs.
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DETAIL MANCHON +
CONE+ MOLETTE

Cone déformable pince - tube
t Ref : 100017

ecrou frein ov.tt metal m5 cl8
Ref : 73693
\@ il

Machon fixe - pince tube t
Ref : 100018

Molette +surmoulage - tube
Ref : 100016

vis chc m5-12z fc cl8.8 Ref :
09278

Prendre le cdne déformable, 'agrandir manuellement a sa base pour facilité I'insertion de ses ailettes

dans la gorge de la molette.
e

Placer le manchon a I'extrémité du tube externe (coté téte).
Pour pouvoir le positionner correctement, prendre un tournevis plat et ouvrir la gorge

— | .

Serrer les 2 vis du manchon

Amener la molette et la visser sur le manchon.
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COUPLES DE SERRAGES SPECIFIQUES EXCELION

Désignation Couple N/m Frein filet
[ (D) Fixation du couvercle (X4) 15 /
Désignation Couple N/m Frein filet
| @ Serrage de la poignée (X7) 2.2 /
Désignation Couple N/m Frein filet
| @ Fixation platine dissipatrice de chaleur (X2) 1.5 /
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COUPLES DE SERRAGES SPECIFIQUES EXCELION

Désignation Couple N/m Frein filet

[ (1) Fixation de la carte (X4) 1,5 /

Désignation Couple N/m Frein filet

| @ Fixation carter moteur bas (X5) 2,5 /

Désignation Couple N/m Frein filet

| @ Serrage vis carter haut (X2) 3,5 /
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COUPLES DE SERRAGES SPECIFIQUES EXCELION

Désignation Couple N/m Frein filet
@ Vis supérieures support de perche (X2) 2,5 /
@ Vis inférieures support de perche (X2) 2,5 /
Désignation Couple N/m Frein filet
[(1) Vis d'arrét téte 0.8 oui
Désignation Couple N/m Frein filet
[(1) Bol d’appui (X2) 2.2 /
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Désignation

Couple N/m

Frein filet

| @ Fixation coude (X6)

2

/
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RECHERCHE DE PANNES

ON3T13d
991be Ina)nquisig

anbiuoso99
aueo e| Jabueyn

ON3T13d
99.be Ina)nquisip zayo

anbjuoso9)o apen

saWN|IyY
ON3T113d Ina10919p ON3T13d snid suuon
9albe unajnguysiq | 9] no apayoeb el iabuey) | oaibe inanguisip zayd -0u0} au apayoeb aun
sjuiod sjuapad
-24d sap 9|QJu09 18 d)hol
ON3T13d ud asiw saide sajuIB)e ON3T13d anbjuoso9)o apen |
9albe unanguysiq 9a1be Jnanguysip zayd
Jud)sal SOPOIP SI| IS dnbiu
-0J109[9 ape k| Jabuey) sed
91Jewgp au |3no
sajulelg
a9bieyosp
Jnajes|inn ala)eq k| Jabieyoay yswalg|dwod sed }jos auaneqg
au ald)eq | anb JaluaA
ON3T113d QuUUONROSS }Sd
9albe una)nguisiq uop102 8] 1obueyD UOPI00 NP JEID1 IBULIDA uoljejuswije,p uoplod a7
Jnajes|inn oleNeq ala)eq e| ap Jnaydnuisiu] ajuIv)e alaneyg sajue)lg 0
o e| ap Jnaydnusjul,| Jonoseg | T :
suapeq
inajeseday suonnjos SUOIJRILLIDA a|qeqoud asne) sapolp sap je}g | e| ap Jouie/oyaiew sawojdwAs

Jnaydnuiajul,| ap ey




Document atelier EXCELION 1200 Edition 01/2016
réf. : DOCUMENT_ATELIER_EXCELION1200 A 2016 _FRE

f
@

7

2

NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

-

RECHERCHE DE PANNES

ON3T13d
galbe unaynquisiq

SJUSP S3p Je19,| JSYUDA

29)uBIO BWED
e| 8p sjusp sep ainsn

abeoso b
1 sagwin||y | -Inn,] 8p sJo| 8dnod
ap Juisodsip o] Jebueyy ap |y np uonos(g
inajesi|i sSawed so| Jokope adnoo ap
1esinn | HoN 9]9} | ap Juswasselou]
ON3T13d Jnajow axe,| 1obuey) (uonew.o}op op BousS 9bewwopus unsjow axy
9916e InainqLIsiq -qe) oXe | ap 1e19,| JOLIA
anbijjelow swe| e| ap ual UONeW.Io o9bew
mmaohwm_u.ﬂ_dwmuw_o -c_wp___ h_o ao91d M._ L_mmﬂmcw ap oocwmgm _h_.mﬂ:m> “wiopud dnoo 8p suey
¢ e : < G B| 9p UsnuIBW 8p 9991d
JuswisWIoU aIgIA NO
J—— seawN|Iy | [@njiqeyul iniq un ey

9aJbe unaynguysiq

ayoo[o e| Jabuey)

uonewJojop
ap 80Uasqe,| JBYLIDA

agbewwopus ayoo|n

(enbijjeyow sawe| no
|1}) ©dnod ap 819} €7

inajesiinn
(uonewuoyep ep sobew
Inajesinn adnoo ap awe) g| JoBuey) | NO sainssy ap 8ouasqe) -LIODUS 5dN0S Ob BB
suwle| e| 8p 19| JISYUDA P P 1
alseq
Jnajesedoy suonnjog SUOIIEILIDA a|qeqoud asnen sopolp sop Jeyg | e| ap ja.ie/oyosew sowQ)dwAsg

anajdnuiajul,| ap el




Document atelier EXCELION 1200 Edition 01/2016
réf. : DOCUMENT_ATELIER_EXCELION1200 A 2016 _FRE

7

2

-

NIVEAU 3 - REPARATEUR AGREE PELLENC

RECHERCHE DE PANNES

(%01 & ainauajul

s|eJg)e| al)gus)
e| Ins anbipul auayeq

ANSESIN IS) auaneq e| Jabieyoay e| ap abieyd ap neaalu 096.e4o9p 159 LeNE] BT
8| 18|QU0D ‘JolIe,| Y
sejuie1g
Jr—— UOJIAUS S8)NUIW G Juep aueneq alnjesadwa}
1estinn -uad |3no,| JiploJjel Jassie] e|op neaAlu ne sdig | us s)iwi| es Julene e [No.]
ON3IT13d 2UUO109S 180
9albe Inayngusiq Uop100 8 18buEYD UOPI09 NP 1E1S.[ JOUHOA uoiejuswije,p uoploo a7
ON3T13d dnsjosiep ON3T13d snid suuop N

99.be Inaynquysig

8| no apayoeb e| Jabueyn

99.6e Inaynquisip zeyo

-ouo} au ayeyoeb aun

uones|jn,p sInoo
us 8jalle,s o]

Jnajeseday

suonnjos

SUOREIRLIOA

a|geqoud asne)

sapoip sap je13

suayeq
e| ap jaliejayolew
Janajydnuaiajul,| ap je)3

sowojdwAsg










	NIVEAU 2 
- SERVICE TECHNIQUE UTILISATEUR -
	DESCRIPTIF ET CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
	VÉRIFICATIONS VISUELLES AVANT UTILISATION EXCELION
	OUTILLAGE NÉCESSAIRE
	ORGANISATION POSTE DE TRAVAIL
	PROCÉDURES D'ENTRETIEN  EXCELION
	1- VERIFICATION SECURITE GÂCHETTE DE COMMANDE
	2- TEST SÉLECTEUR DE VITESSE
	3- VÉRIFICATION SÉCURITÉ POIGNÉE AVANT
	4- VÉRIFICATION PERCHE TELESCOPIQUE
	5 - REMPLACEMENT TÊTE DE COUPE KIT B 79031
	6 - VÉRIFICATION CARTER DE SÉCURITÉ
	7- NETTOYAGE DE l'OUTIL
	5- TEST DE CONSOMMATION

	NIVEAU 3  
réparateur agrÉÉ PELLENC
	OUTILLAGE NECESSAIRE
	DÉMONTAGE ET REMONTAGE COMPLET 
DE L’ EXCELION
	MONTAGE PERCHE TÉLESCOPIQUE 


	COUPLES DE SERRAGES SPÉCIFIQUES EXCELION
	RECHERCHE DE PANNES


